2025-2026 &9

SOLDADURA & CORTE ooinsMac

EQUIPAMIENTO INDUSTRIAL

- EQUIPOS DE SOLDADURA & CORTE.
CQNSUMIBLES & REPUESTOS.

g g gl _ng
b _-.:. e ;‘ ,

e %
LINCOLN
m .‘--4‘ ELECTRIC

-




BOLMAC es una empresa ecuatorianafundada en la ciudad de Quito, con el
objetivo de proveer a la industria lamejor alternativa de servicios de ingenie-
ria, importacion, distribucion y comercializacién de maquinaria industrial de

calidad y alta eficienciadelas marcas que representa.
Abarcamos sectores de la ingenieriacomo: mineria, petrolera, metal meca-
nica, construccién , molienda.

VISION
BOLMAC S.A. Proyecta constituirse como una empresa lider en brindar solu-
ciones industriales con excelentes productos, en todo el territorio nacional
con tecnologia e innovacion. También ser capaz de crear y desarrollar proce-
dimientos y tecnologias propias con el apoyo de profesionales altamente ca-
pacitados.

MISION
BOLMAC S.A. Busca proveer a nuestros clientes de excelentes productos, con
soluciones técnicas e innovadoras , capacitacién y servicio personalizado de
acuerdo a sus necesidades . Fomentando asi una relacion duradera entre Bol-
mac y sus clientes.

SERVICIOS

Contamos con un equipo capacitado para dar la mejor solucidén a sus
necesidades y requerimientos industriales.

BLMC SERVICES es una division de BOLMAC S.A. creadas para dar  servicios a la

UStI’If\ empresas del aector ublicoy prlvado a nivel nacional en areas como:
ajeeihsta

amp acion de maquinaria; uipos de neumatica , fabricacién y
montaje de estructuralm
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UTP MAINTENANCE

Tailor-MadeProtectivity™ — La combinacion de nuestros productos de alta calidad con la experiencia
en aplicaciones no solo le permite reparar y proteger superficies y componentes metalicos. Nuestro
equipo de ingenieros, con experiencia en sus aplicaciones especificas, le ofrece soluciones
personalizadas que derivan en una mayor productividad para su exigente desafio. El resultado es lo
que prometemos: una proteccién personalizada (Tailor-Made Protectivity™).

NUESTROS CLIENTES SE BENEFICIAN DE:

»
Conocimientos desoldadurayacerocom-

pleto bajo un mismo techo.

Soluciones integrales coordinadas compues-
tas de acero y metales de aporte para
soldadura.

Un socio que ofrece estabilidad econdmicay
maxima experiencia tecnoldgica.

CONFIE EN:

Productos adaptadosa las necesidades
especificas de la industria minera.

Calidad consistente.Productos con distribu-
cién mundial y una red de servicio global.
Asistencia técnica individual por apli-cacion
e ingenieros de soldadura.

Décadas de experiencia y aplicaciéon de
conocimientos en la industria minera.

Proporcionarsolucionespara la Industria Minera
es una competencia especial de
UTP Maintenance. Le ofrecemos amplia gama de
materiales de aporte de larga vida que ayudan a
aumentar la productividad y optimizar el
mantenimiento, rep-

aracion, desgaste y protecciéon de la
superficies.

Equipos de trituraciéon Cangilones

Cargador frontal



UTP AF SMC-O

UTP AF 300-O

UTP AF 400-O

UTP 402-0

UTP AF 600
TIC-O

UTP AF 900-O

UTP AF A38-O

UTP AF A45-O

UTP AF 162-O

175-225HB/
*50 - 55 HRC

275-325HB

37-42

125-175 HB /
375-450 HB

57 -62 HRC

62 -67 HRC

57 -62 HRC

62 - 67 HRC

57- 62 HRC

Alambretubularautoprotegido tipo fluxcoredpara la reconstruccién de
desgastes en piezas de acero al alto manganeso o aceros no aleados y de baja
aleacion.

Alambre tubular autoprotegido tipo flux cored tipo build up, ampliamente
utilizado para la reconstruccién de piezas de aceros al carbono.

HRC Alambre tubular autoprotegido tipo flux cored de mediana dureza para
revestimiento en piezas sujetas a fuerte desgaste por impacto y presion.
Alambre tubular de acero inoxidable austenitico al CrNiMo autoprotegido tipo

flux.cored idelal1para capa de colchén en recubrimiento duro y en uniones
resistentés ala fisuracion.

Alambre tubular autoprotegido tipo flux cored con TiC, para el recubrimiento
de superficies resistentes a desgastes combinados de alto impacto, compresién
y abrasién.

Alambre tubular autoprotegido tipo metal cored con cerca del 60% de
particulas de carburo de tungsteno mismas que proporcionan la mejor
combinacién de dureza y resistencia a la abrasién.

Alambre tubular autoprotegido tipo flux cored utilizado para el recubrimiento

y chapeado de superficies resistentes a la abrasién. También se utiliza como
blindaje de mesas y rodillos de trituraciéon de coque.

Alambre tubular autoprotegido disefiado para recubrir superficies resistentes a
elevada abrasion y temperaturas de servicio hasta 650°C.

Alambre tubular autoprotegido para uso en recubrimiento y proteccién de
superficies existentes a la alta abrasién y bajo impacto.

Pregunte por nuestros diametros disponibles en nuestra gama de productos (desde 1.6 hasta 2.8 mm)

UTP 62
(~8018C3)

UTP 63
(~307-16)

UTP 76

UTP 620

UTP 621

UTP 630
(E307-26)
UTP 641
(E818B2)

UTP 670

UTP 711 B

UTP 7200

UTP DUR 300
UTP DUR 600

UTP LEDURIT 61

175-225HB

40 - 45 RC

45 -52 RC

175-225HB/
*325-375HB

57 -62 HRC

57 - 62 HRC

225-275HB/
*400 - 450 HB

275-300 HB

57 -62 HRC

57 -62 HRC

UTP LEDURIT 65 62 -67 HRC

UTP 316 L
(E316L-16)

Se recomienda para unién y reparacién de aceros al Mn, aceros aleados y entre
si, estructurales de grano fino con resistencia a la traccién de 450 hasta 700
MPa. Ideal para unién de aceros de maquinaria y estructurales de alta
resistencia y resistentes a temperaturas de trabajo hasta 600°C.

Electrodo especial totalmente austenitico, aplicaciéon universal.

Electrodo con revestimiento basico de bajo hidrégeno usado como base o
colchén (build up) para revestimientos duros, durante la reconstruccién de piezas
de maquinaria, tales como rodillos, ruedas, guias de tractores, y palas mecanicas.
Es muy tenaz, ofreciendo excelente resistencia al impacto y a la compresion.
Excelente para la reconstruccién de partes gastadas, se recomienda para la
E%E'onstruccién de engranes, sobre todo en molinos caneros, hornos rotatorios,

Electrodo para revestimientos en partes sujetas a fuerte desgaste por abrasién
e impacto.
Electrodo especial austenitico Cr-Ni-Mn, Rendimiento 160%.

Electrodo basico al CrMo resistente a la temperatura y a la corrosién.

Electrodo de alto rendimiento para revestimiento de piezas de acero, acero
fundido o acero al alto manganeso, sujetas a desgaste simultaneo por impacto
con presién y abrasién.

Aplicable en partes sujetas a abrasién por friccién de minerales combinadas con
impacto ligero y partes de maquinas sujetas a temperaturas de trabajo hasta
200°C. Puede utilizarse como capa final en soldaduras de combinacién con UTP
670. Con respecto a los revestimientos con capas multiples, se recomienda UTP
641 para soldadura de colchén y para aceros al manganeso UTP 630.

Electrodo basico de acero al manganeso, con CrNi contra compresién e impacto
severo. Sin limite reconstruccién y blindaje de aceros al Mn como lainas,
martillos, conos y listones de trituracion.

Electrodo al Cr-Ni-Mn, se recomienda para uniones entre aceros de mediana y
baja aleacion.

Electrodo basico para revestimiento duro, resistente al impacto y a la abrasién,
recomendable para revestimientos de una sola capa.

Electrodo basico para revestimiento sujeto a cargas de alta abrasion y mediano
impacto, para revestimientos con multiples capas y como soldadura de colchén.
Electrodo basico de alta eficiencia para revestimientos resistentes a la extrema
abrasién a elevadas temperaturas.

Se usa primordialmente para soldadura de unién de placas de aceros inoxida-
bles tipo 316 L con bajo contenido de carbono del tipo CrNiMo 19/12/3,
resistentes al ataque de productos quimicos y a la alta corrosion.

* Endurecimiento del depodsito de soldadura después de trabajo en frio.

Muy buena
Muy buena

Buena
Buena
Muy buena
Muy buena
Muy buena
Muy buena

Piedra abrasiva
Muy buena
Piedra abrasiva

(limitada)
Baja

Piedra abrasiva
Baja

Piedra abrasiva
(limitada)
Baja

Solo esmerilado

Sin limite

Sin limite

Sin limite

3 capas- 10 mm
3 capas- 10 mm
Sin limite

Sin limite

3 capas- 10 mm
Maximo

3 capas-10mm
Sin limite

6 capas - 18 mm
6 capas - 18 mm

3 capas- 10 mm

3 capas-10 mm

<}

> B0LMA

Sin limite

6 capas - 18 mm
Hasta 30 mm
Sin limite

6 capas - 18 mm

102 capas

3 capas - 10 mm
(mayores
espesores requiere

procedimiento
especial)

3 capas-10 mm

10a 15 mmen
3 capas maximo

(DC+)
(DC +), (DC ~)
(DC +)

(DC+)
(DC+)
(DC+), (~)

(DC +)

(DC+)
(DC+), (~)

(DC +)

(DC +)
(DC +)
(DC+)

(DC+)

(DC+), (~)

C
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BOHLER FOX CEL
AWS A5.1/E6010

BOHLER diamondspark 31 NG
BOHLER Ti 52 NG T-FD

AWS A-5.36 / E 71T11-AZ-CS3-H8
Electrodo revestido. Adecuado para soldar
tuberias de gran didmetro, planchas pesadas,
ldminas gruesas, tanques. Produce cordones de Alambre tubular_
superficie suave con altas velocidades de avance. autoprotegido, sin costura,
ultra bajo hidrégeno
(tecnologfa “diamondspark”),
no aleado, disefiado para
soldar en todas las
posiciones en aceros al
carbono de baja y mediana
aleaciéon. Muy apreciado
para aplicaciones en campo
abierto al no requerir
proteccion gaseosa.

BOHLER FOX 7018

AWS A-5.1/E 7018

Electrodo de bajo hidrégeno para soldar aceros al
carbono y aceros estructurales. Se recomienda
para trabajos en recipientes a presion, calderas,
tuberias, construcciéon naval y algunos aceros de
grano fino. Por ejemplo, ASTM A-36, A-285, A-516
Gr.70, A-53 Gr.B, A-131. Tiene buena tenacidad en
ambientes de hasta -30°C.

Consultenos también por nuestra version europea
para lineas de crudo.

Certificacion APl Spec. 5 L: A, B, X 42, X 46, X 52,

X 56, Root pass up to X 80 + TUV (01281), DNV, CE

BOHLER Q 71 RC DG

AWS A-5.20/E71 T-1C/1M
Alambre tubular del
tipo flux cored rutilico
para soldar aceros al

¢

BOHLER FOX 6011
AWS A-5.1/ E 6011

carbono en todas las
posiciones con una
solidificacién rapida de
escoria. Apto para
soldarse con mezcla
de gases y 100% CO2.
Tiene excelentes
propiedades
mecanicas con valores
entre 5-6 ml H/100 gr.
de metal soldado.

> EOLMA
EQUIPOS INDUSTRIALES

C

voestalpine Bohler Welding

En voestalpine Bohler
Welding no solo contamos
con soldaduras especiales
sino también soldaduras
para aceros al carbono.

Electrodo
celulésico de alta
penetracién para
soldar aceros al
carbono. Es muy
usado para
propositos
generales ya que
tiene buena
tenacidad de
hasta -30°C. La
férmula especial
del revestimiento
produce un arco
de gran fuerza de
penetracion.

7

bohler

voestalpine
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Electrodos Revesﬁdos para Aceros al Carbono

LEAR 10
E6O10

Electrodos para Fundiciones de Hierro

REPTEC CAST

31
E Nife-C|

Caracteristicas y Aplicaciones

Electrodo celuldsico de alta penetracion, ideal para soldadura de raiz. Capaz
de ser empleado en cualquier posicion, excelente desempefio en aplicaciones
verticales y sobrecabeza. Principales aplicaciones: tuberia, estructuras, tanques,
reparaciones y en materiales base oxidado o con residuos de aceite o pintura

Electrodo celuldsico de alta penetracion con capacidad para ser utilizado con
coriente alterna. Puede ser empleado en cualquier posicion sobre acero conta-
minado, oxidado o pintado. Uso general en aceros estructurales de bajo carbo-

no. Sus principales aplicaciones en cordones de raiz y soldadura de filete.

Electrodo rutflico de uso general en aceros comunes. Posee un arco suave con
escoria facil de remover, sencillo de encender o de re-encendido dando lugar a una
excelente apariencia de la soldadura. Las aplicaciones tipicas son carpinteria metali
ca, soldadura de filete de perfiles, soldadura de espesores delgados en general y en

todas aquellas aplicaciones donde es importante la calidad de terminacion.

Electrodo basico de bajo hidrogeno especial para estructuras y equipos bajo el efecto
de fuerzas dindmicas. Trabaja con comiente altema y con aceros de baja aleacion
con contenido de azufre y fosforo altos. Apto para utilizar en canerias o contenedores
somefidos a presion. Indicado para la soldadura de fundiciones de hierro cuando no se
requiere un depdsito mecanizable o el material base esta muy contaminado.

Electrodo basico de arco suave y estable, permitiendo una soldadura limpia y uni-
forme. El manejo operativo es sencillo gracias a la fluidez del material depositado, el
cual es muy resistente a fisuras. Ideal donde los esfuerzos de tension a la soldadura

son inevitables. Su aplicacion abarca desde esfructuras, recipientes y tuberias a
maquinaria bajo esfuerzos mecanicos a bajas temperaturas (-40°C).

Electrodo rutilico de alta eficiencia. Logra altas tasas de deposicion por ser pro-
ceso SMAW, con bajo nivel de salpicadura y escoria de facil desprendimiento,
permitiendo altas velocidades de trabajo. Se logra la mejor eficiencia del mismo
aplicandolo en soldaduras largas y en multiples pasadas, ideal para soldadura
de filete. Ademas, presenta excelente desempenio en soldadura horizontal,

Caracteristicas y Aplicaciones

Electrodo base niquel ideal para reparaciones de fundicion gris. La dureza del
material depositado se encuentra alrededor de 175 Brinell, sin embargo el
material se presenta maleable y facil de maguinar. Disefiado para un excelente
comportamiento en multiples pasadas.

Electrodo base niquel balanceado con hierro para soldadura de fundicion gris, fundi-

cion maleable y fundicion nodular. EI material depositado es dctil y de color similar

4l de la fundicion. Debido a su composicion bimetalica permite utilizar mayores valo-
res de corriente logrando a su vez una mejor tasa de deposicion.

Polaridad

CC+
CC-

CA o CC+

CA o CC+

CAoCC+

Diametro x
Largo (mm)

2,50 x 350
3.25 X 350
4,00 X 350
5.00 X 350

2.50 X 350
3.25 X 350
4.00 X 350

2.00 X 300
2.50 X 300
3.25 X 350
4.00 X 450
5.00 X 450

2.50 X 350
3.25 X 350
4.00 X 450

2.50 X 350
3.25 X 350
4.00 X 450
5.00 X 450

25X 350
3.25 X 350
4.00 X 450
5.00 X 450

Diametro x
Largo (mm)

2.50 X 300
3.25 X 350
4.00 X 450

2.50 X 300
3.25 X 350
4.00 X 450

Coriente
(Amp)

60-80
80-140
100-180
120-250

60-80
80-140
100-180

40-80
60-100
80-150
105-205
155-300

70-110
100-140
140-180

85-105

110-150
140-190
195-265

85-125

130-155
170-235
250-310

Corriente
(Amp)

70-80
80-100
110-120

70-100
90-150
100-180

Posiciones
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IECLroagos ReVESTIOODS para ACeEros Inoxiaapies

ELECTRODO

E308L-16

E309L-16

E312-16

E316L-16

ELECTRODO

EXCALIBUR

7018-A1 MR
ET018-A1 H4R

EXCALIBUR

8018-C3 MR
E8018-C3 H4R

EXCALIBUR

9018 MR
E9018-M HeR

EXCALIBUR

11018 MR
E11018M-HaR

JET-LH 8018-

B2 MR
EB016-B2 HaR

JET-LH 9018-

B3 MR
E9018-B3 H4R

Caracteristicas y Aplicaciones

Electrodo Rutilico-Basico para soldadura de acero inoxidable austenitico (301,
302, 304, 304L, 308 & 308L) con requerimientos de resistencia a la corrosion
intergranular y bajo aporte de carbono en el material depositado. Aplicable
comunmente en la industria alimenticia , quimica, medicinal, petrolera y tareas
de mantenimiento.

Electrodo Rutilico-Bésico para la soldadura de aceros inoxidables austeniticos, feriticos,
martensiticos, uniones entre acero inoxidable y acero al carbono o de baja aleacion.
Soldadura de aceros con problemas de fisuracion por hidrdgeno difusible como los aceros
de baja aleacion susceptibles a temple (SAE 41XX, 43XX, ect). Aplicable cominmente en
intercambiadores de calor, industria petroquimica, industria marina y en tareas de mante-
nimiento. Soldadura como capa cojin para realizar aplicacion de recubrimientos duros.

Electrodo Rutilico-Basico de aplicacion general en soldadura de aceros inoxida-

bles, excelente para soldadura de reparacion vy soldadura de aceros dificilmente

soldables. El material depositado contiene 29% de cromo y 9% de niquel lo que

posibilita su amplia gama de utilizacion. Definido como el electrodo que no debe
faltar en ningtn taller de mantenimiento.

Electrodo Rutilico-Basico de alto nivel de molibdeno para soldadura de acero
inoxidable 316L o equivalentes, que presenta elevada resistencia a la corrosion
general e intergranular. Aplicable cominmente en la industria quimica, textil,
papelera, en tanques sometidos a presion y tuberias.

Caracteristicas y Aplicaciones

Electrodo de bajo hidrogeno para soldadura en toda posicion en aceros con
contenido de molibdeno de 0,5 % gue trabajan a alta temperatura (hasta 525
(). Utilizado en la construccion y reparacion de recipientes o tuberias de com-

posicion similar o que requieran tratamiento térmico de alivio de tensiones.

Excelente operatividad en toda posicion,

Electrodo de bajo hidrdgeno para soldadura en toda posicion con un contenido
de 1 % de Ni para la soldadura de una gran variedad de aceros al carbono y de
baja aleacion. Soldadura de aceros hasta 550 Mpa de resistencia a la traccidn,
gruesos espesores con alto embridamiento, de baja aleacion, de medio tenor de
carbono y de aceros que deban trabajar a bajas temperaturas (-40°C).

Electrodo bésico de bajo hidrogeno disefiado para soldadura de aceros de alta
resistencia con tension de rotura de 620 Mpa y superiores. Soldadura de aceros
de baja aleacion y alta resistencia mecanica como HY-80, HY-90, T1. Excelente
operatividad en toda posicion. También apto para la soldadura de aceros de la
serie SAE 4XXX

Electrodo basico de bajo hidrogeno disefiado para soldadura de aceros de alta
resistencia con tension de rotura de 800 Mpa y superiores. Soldadura de aceros
de baja aleacion y alta resistencia mecanica como A514 y A517 utilizado en la
construccion de estructuras o recipientes a presion. Excelente operatividad en
toda posicion. También apto para la soldadura de aceros de la serie SAE 4XXX

Electrodo basico de bajo hidrdgeno disefiado para la soldadura de aceros que
contengan 1,25 % de Cry 0,5 % de Mo. Utilizado en soldadura en toda posi-
cion en la construccion y reparacion de calderas, equipos de procesos, tuberias
que trabajen a temperaturas superiores a 450 °C fabricado con materiales
resistentes al creep.

Electrodo basico de bajo hidrogeno disefiado para la soldadura de aceros que
contengan 2,25 % de Cry 1 % de Mo. Utilizado en soldadura en toda posicion
en la construccion y reparacion de calderas, equipos de procesos, tuberias y
demas equipos utilizados en la generacion de potencia que trabajen a tempera-
furas superiores a 450 °C fabricado con materiales resistentes al Creep.

Polaridad

CC+o
CA min
65 OCV

GE3 0
CA min
65 OCV

CC+o
CA min
65 0CV

CC+o
CA min
65 OCV

Polaridad

GBS ]
CA min
65 OCV

CC+o
CA min
65 0CV

CC+

CC+

CC+o
CA min
65 OCV

CC+o
CA min
65 0CV

Diametro x
Largo (mm)

1.50 X 300
2.00 X 300
2.50 X 300
3.25 X 350
4.00 X 350

2.50 X 300
3.25 X 350
4.00 X 350

2.50 X 300
3.25 X 350
4.00 X 350

1.50 X 250
2.00 X 250
2.50 X 300
3.25 X 350
4.00X 350

Diametro x
Largo (mm)

2.40 X 350
3.25 X 350
4.00 X 450

2.40 X 350
3.25 X 350
4.00 X 450
4.8 X 450

2.40 X 350
3.25 X 350
4.00 X 450
4.8 X450

2.40 X 350
3.25 X 350
4.00 X 450

2.40 X 350
3.25 X 350
4.00 X 450

2.40 X 350
3.25 X 350
4.00 X 450

C?ian;e Posiciones
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lectrodos para Aceros de baja aleacion

Coriente Posiciones
(Amp)
70-110 @E.
90-160 EEE
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ANTOREHAS Y CONSUMIBLES MIG-MAG

PARKER

TORCHOLOGY

.i.

#| CODIGO DESCRIPCION
BLM-P1504 Antorcha Parker 150A conector
euro,4 mts
BLM-P1505 Antorcha Parker 150A conector
euro,5mts
BLM-250-  |Antorcha Parker 250A conector
1 ﬁpﬁﬁ_%n_ ﬁ“?gh“}‘msparknr 250A conector
50ERBX euro,5mts
BLM-360- _[Antorcha Parker 360A conector
40ERBX euro,4mts
BLM-360- _ |Antorcha Parker 360A conector
50ERBX euro,5mts
BLM-40MLR |antorcha Parker 360A conector
m'”SFc arker 360A conector
m|| er, 4m
2
BLM-40MLR
v 1 \~ # | CODIGO DESCRIPCION
\ TdPS603 termipal  Difusor de gas M6
Z‘ RdiR3p0htas M6
N Pofsgggnas M
AN BB {48 Tobera portacorriente 0.8 M6
PBR504-0.9 Toblera portacorriente 0.9 M6
& 4 #B2504-1.7 Tobera portacorriente 1.2 M6
PBR504-0.9 Toblera portacorriente 0.9 M8
PBZ504-T.Z Tobjera portacorriente 1.2 M8
y 5AB3616 Tobera de gas cénica

www.ecbolmac.com QUITO—ECUADOR

(+593) 099 3004943 /(+593) 0967630120

ANTORCHAS
PROCESOMIG-MAG

PARKER (MILLER —EURO) - ARC TORCHOLOGY ( INDUSTRIAL )

TORCHOLOGY
INTELLIGENT TORCH SOLUTIONS

ANTORHA MIG 350A ARC M4

;' ap—— - v —

T = e T
# | CODIGO DESCRIPCION
1.1 350-BARC Adaptardor de punta CuZn
1.2 350-CUARC  |Adaptardor de punta CuCrZr
2.1 [350-B0.9ARC [fobera porta corriente 0.9
2.2 350-B1.2ARC Tpbera porta corriente 1.2
3.1 350-GARC Tobera de gas

3.2 350-GCARC  [Tobera de gas cierre
3.3 350-CARC Tobera cilindrica

ANTORHA MIG 390A ARC M5

DESCRIPCION
Adaptardor de punta CuZn
Adaptardor de punta CuCrZr

CODIGO
B90-BARC
90-CUARC
390-B0.9ARC [fobera porta corriente 0.9
90-B1.2ARC Tpbera porta corriente 1.2

1.1
1.2
2.1
2.2

3.1 390-GARC Tobera de gas
3.2 890-GCARC [Tobera de gas cierre
3.3 B50-CARC Tobera cilindrica

ANTOR-

g
it

e = [T

‘e

o

cODIGO DESCRIPCION
1.1 250-BARC Adaptardor de punta CuZn
1.2 250-CUARC  |Adaptardor de punta CuCrZr
2.1 250-B0.9ARC Tpbera porta corriente 0.9
2.2 250-B1.2ARC Tpbera porta corriente 1.2
3.1 250-GARC Tobera de gas
3.2 50-GCARC  |Tobera de gas cierre
3.3 250-CARC Tobera cilindrica
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ABICOR

BINZEL =

ANTORCHA MIG ABICOR BINZEL ( MILLER - LINCOLN—EURO)

MB EVO PRO 15

# | copico DESCRIPCION MB EVO PRO25

Antorcha MB EVO PRO 15 # | CODIGO DESCRIPCION

0.1}BLM-15MB4 4 mts )
, 0.18LM-25MB4  |antorcha MB EVO PRO 25 4 mts

Antorcha MB EVO PRO 15
0.2/BLM-15MB5 5 mits 0.2BLM-25MB5 | Antorcha MB EVO PRO 25 5 mts
1 1.800.127|Mango grip con rotura 1 | 1.800.127 |Mango con botén
1.2| 400.1395.1|Rétula grip 2 400.1395.1|Rétula grip

004.0663.1

2 | 002.0715.1|Tobera terminal 2a Tobera terminal
2b 1494-F Tobera terminal flexible

w

1466 Resorte

. ,‘,.) %’0 4 1470 Difusor 2c 1495 Resorte
o ® o (9] >a 1457 Tobera portacorriente 0.6 . 3 1496 Difusor
Ny 5b 1458  [Tobera portacorriente 0.9 l X %o 4 1487 Tobera portacorriente 0.9
L N @ 5¢ 1459 [Tobera portacorriente 0.8 ° ® ot O 5 1488 Tobera portacorriente 0.8
o © =
\ y 1461 Tobera gas 5a 1490 Tobera portacorriente 1.2
\ o “ o > g } h
N/A Boton o ' 5b 1492 Tobera gas conica
8 N/A Switch \ w ° 5 T492-A | Tobera gas cierre
®N'o )
ba N/A Boton
7 N/A Switch
MB EVO PRO 36
# | copiGo DESCRIPCION ABIMIG AT 405 LW
! Antorcha MB EVO PRO 36 4 ‘ j
0.1 BLM-36MB4 | 1\+s | # | CODIGO DESCRIPCION
Antorcha MB EVO PRO 365 Y BLM-  |Antorcha MB EVO PRO 405 4
0.2 BLM-36MBS5 |mts 405MB4  |Mts
- BLM- Antorcha MB EVO PRO 405 ¢
1 | 1.800.127. | Mango grip con rotura 02 t
; 405MB5 |
1.2] 400.1395.1|Rétula para antorcha 3
2 3614 Tobera terminal 1800131.1. | Mango con botdn
3 36261 Difusor de gas 1.2400.1395.1 Ritula grip
~ wfr 4| 3605 |Portapuntas M6 Wy 2767.D723.1 Tdbera terminal
° 7 1420020 P M P ..
) a orta puntas M8 @ 3 1495 Resorte
- ey - @ 5 3678 Tobera de gas o g s
= = > o - g S == 4 |014.D745.5 |Difusor
S = 1400217. |Tobera portacorriente 0.9 M N
*™» ’;' 6a 1487 b : 09 & e ﬁ"o > | 14000217 [Tobera portacorriente 0.9
_ w o . 4 Tobera portacorriente 0. -« o wa 6 [T T1400445 [Tobera portacorriente 1.2
LS 6 i = , -
0o o 1488 Tobera portacorr!ente 0.8 7 T45.D0ZT Tobera gas
6c 1489 Tobera portacorriente 1 3 NTE 5ot
6e 1490 Tobera portacorriente 1.2 / oton
6d | 1400445. |Tobera portacorriente 1.2 M8 N7R Switch
# CODIGO DESCRIPCION
1|BLM-180 |Mango con botdén
ﬂ E‘ e 2[BLM-767D. | Tobera terminal
46 3 3|BLM-767 Aislador Porta puntas
5 5 7 4[BLM-014 Difusor de gas
1 5[BLM-145 Tobera de gas
LINCOLN BLM-140 Tobera portacorriente 0.9 M8
6 BLM-1401 Tobera portacorriente 1.,
ELECTRIC 7|BLM-400 |Rotula
1
# £ODIGO DESCRIPCION

2|DMX-250. | Antorcha MIG 250A MILLER
1 DML-250. | Antorcha MIG 250A LINCOLN
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SUMIG il

ANTORCHA MIG 260A SUMIG (MILLER—LINCOLN—EURO) ANTORCHA MIG 400A SUMIG (MILLER—LINCOLN—EURO)

CODIGO DESCRIPCION
BLM-SUMA401 |Antorcha MIG 3 mts 400A
BLM-SUM402 [Antorcha MIG 4 mts 400A
BLM-SUM403 |Antorcha MIG 5 mts 400A

CODIGO DESCRIPCION
BLM-SUM261 Pntorcha MIG 3 mts 260A
BLM-SUM262 Pntorcha MIG 4 mts 260A
BLM-SUM263 gntorcha MIG 5 mts 260A

ANTORCHA MIG 300A SUMIG (MILLER—LINCOLN—EURO)
CONSUMIBLES SUMIG

1 2 4 2
6
3
CODIGO DESCRIPCION Q n N H Q
& W\ -

BLM-SUM301 Antorcha MIG 3 mts 300A
BLM-SUM302 Antorcha MIG 4 mts 300A

BLM-SUM303 Antorcha MIG 5 mts 300A # CODIGO DESCRIPCION
1 [BLM-SUMAI Aislador SUMIG Boquilla SUMIG Cuello antorcha
2 [BLM-SUMB titan 50° SUMIG Difusor gas SUMIG Punta de
3 |BLM-SUMCAT |contacto (0.8/0.9/1.2/1.6mm)SUMIG
4 [BLM-SUMDG Linea para antorcha 1.2 mm SUMIG/Toma euro
5 BLM-SUMPC |V @mericano
6 | BLM-SUMLN

CODIGO | CODIGO DESCRIPCION

MILLER | TWECO
CMO086 | cM089 | Antorcha MIG 4.5 mts 250A

1| c™M087 | cM090 | Antorcha MIG 4.5 mts 370A

CMO088 [ cM091 | Antorcha MIG 4.5 mts 420A

CMO095 [ cM095 | Cuello de antorcha Q200 250A

2 CMO096 | CM096 | Cuello de antorcha Q300/400 420A
CMO099| cM099 | Insulador Q200 250A
3 CM100| CM100 Insulador Q300/400 420A
CM097 | cm097 | Difusor de gas Q200 250A
LINEA DE RESORTE Y TEFLON EK— MAXI 4

CM098 | CM098 | Difusor de gas Q300/400 420A

CM106 | CM106 | Tobera portacorriente 0.8 mm
5| CM107 | CM107 | Tobera portacorriente 0.9 mm
CM108 [ CM108 | Tobera portacorriente 1.2 mm

CM104 | CM104 | Tobera de gas Q200 250A

CM105 | CM105 | Tobera de gas Q300/400 420A

CM103 | CM103 | Switch QZ00/300/400

CODIGO | DESCRIPCION

CMO033 | Linea teflén/aluminio /S5mts
CMO030 |Linea resorte 0.6-0.9 mm/ 5 mts CMI0T | CMIO01 [ hinea deresorte 1.U-1.25mts

g| CMO93 CMO094 | Conector directo

Linea resorte 1.0-1.2 mm/4 mts (EK36- 9 cMm102 | CM102 Linea deresorte 1.2-1.6 Smis

CMO031

LiNEA RESORTE 1.2-1.6 mm /5 mts (EK36-
CM032
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CONECTOR EURO COMPATIBLE CON SOLDADORAS MIG CEBORA, PROWAR, ESAB, INDURA, BP, PRTN, ETC.

ANTORCHA EK15 DE 150 A

e

3 4 =

2 > 6
R

ANTORCHA EK 24 DE 250 A

# |cODIGO DESCRIPCION
1 -CMO004 Antorcha 3 mts
CMO006|Antorcha 5 mts

2| CMO017|Cuello de antorcha

3| CMO041 Resorte

4| CMO024 Difusor de gas

CMOS55 [Tobera portacorriente 0.8 M6
CMO057|Tobera portacorriente 0.9 M6

6| CMO045 [Tobera de gas

ANTORCHA EK 25 DE 250 A

U

#| copiGo DESCRIPCION # | cODIGO DESCRIPCION
1 CMO009 | Antorcha 4 mts Antorcha5 mts ) CMO011 Antorcha 4 mts
CMO010 | Cuello de antorcha CMO012 Antorcha 5 mts
2 CMO019 | Difusor de gas CMO020 Quello de antorcha
3 CMO025 | Porta puntas M6 2 CMO021 Quello de antorcha flexible
4 CMO037 | Tobera portacorriente 0.8 M6 3 | CMO042 Resorte
CMO055 Tobera portacorriente 0.9 M6 CMO026 Qifusor de gas
5 CMO057 Tobera portacorriente 1.2 M6 CMO55 Tjobera portacorriente 0.8 M6
CMO059 Tobera de gas 5 | CMU57Tjobera portacorriente U.9 Mo
6| cmo047 CMO059 Tobera portacorriente 1.2 M6
6.1 | CVOABT beradegas
6.2 €MO5t Toberadegaspunto
63 C?V’IG"%S T btld dc Bad> L;EIIE
ANTORCHA EK 36 DE 300 A ca [ EMe5eT beracitindrics
# ¢ODIGO DESCRIPCION
@ == = CMO13|Antorcha 4 mts
1 CMO014{Antorcha 5 mts ANTORCHA MAXI
2] CMO022|Cuello de antorcha
3] CMO027|Difusor de gas %
4 CMO039|Porta puntas M8 ‘
\ CMO038([Porta puntas M6 m
CMO056[Tobera portacorriente 0.8 M8 Ind —
5 | CMO058(Tobera portacorriente 0.9 M8 Ind
CMO06(Q Tobera portacorriente 1.2 M8 Ind # | c6DIGO DESCRIPCION
CMO057|Tobera portacorriente 0.9 M6 CMO066 [Antorcha 5 mts 250A CMO067
CMO59([Tobera portacorriente 1.2 M6 1 | Antorchg 5 mts 350A CM068 Antorcha 5 mts
6 | CMO52[Tobera de gas 450A CMO069 Cuello de antorcha 250A CM070

ANTORCHA EK 40 DE 400 A

CODIGO DESCRIPCION

CMO15|Antorcha 5mts

CMO023 Cuello de antorcha 3

M028 Disfusor de gas blanco 4

olo|n|[r | *

MO040 Porta puntas M8

\

CMO5p Tobera portacorriente 0.8 M8 Ind.

5 CMO5B Tobera portacorriente 0.9 M8 Ind.

CMO060 Tobera portacorriente 1.2 M8 Ind.

o

www.ecbolmac.com QUITO—ECUADOR
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Cuello dp antorcha 350A CMO071 Cuello de
2 | antorchg 450A CMO075 Insulador MAXI 350-
| 450A CNI072 Difusor de gas 250A CMO073
Difusor de gas 350A CMO7/4 Difusor de gas

zzgz Ejg;: oEera por:acorrlen:e 2; :Z
4 .
O

| w

= = .
4] MIUSU TODETd POTtdCorTiente U.J

QAcAA cabnga T o4 " O I U .7
OJUACMIUo T opera portacorrente L2~ IVio
ACOA CANNCA Tl 4 iemta 1 9 AAQ
JOUA—CIMIooU—TORera—pPofatorfiefte—1-Z—vis
ld—CEMBZ6—TFob de—e35—250A—CNOZ7
HE- Vi o—1OBefa—6GE€—£a5—~oUi Vo7

—Toberade gas350-450A
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ANTORCHAS
PROCESO TIG

ABICOR

BINZEL =

ABITIG GRIP 200 ABITIG GRIP SR26

cODIGO DESCRIPCION
BLM-BZ200 Antocha TIG mtr 200A
BLM-BZ180 Antocha TIG mtr 180A

SGT 26V-8 |Antorcha TIG SR 26 con control 8mtrs
26CV8 Antorcha TIG SR 26 con control y valvula 8mtrs

PARKER"

TORCHOLOGY

ACCESORIOS PARKER 26 CV - 8

E— o~
one + plus system L L
€D
D, 4 = 1
. ol @D & ‘ @ i
e r—il ] b . S

g ——

P P
P Q R ] T
L‘Fs M (?‘2 M '?% M % L2
g % [ [
Y “{ T - | "‘J " K
] g W
t W % . g -
E k) F
A C G
B [+
# cODIGO DESCRIPCION
1 TB26 Cabezal TIG 200 Amp
la TB26V Cabezal TIG 200 Amp con valvula
2 7.020.008  |Porta tungsteno collet 1/16

2a 7.020.009  |Porta tungsteno collet 3/32
2b 7.020.010  [Porta tungsteno collet 1/8

3 7.010.191 Porta tobera collet 1/16
EE] /.U10. 1506 Porta tobera collet 3/32
S0 /7 UIUTT7 Porta tobera collet 1/s
% 7-010-169 Toberaceramica N°6
4 2040440 B PR
&a 7-UTUITIU TODETd CETATCa IN 7
A 70101143 T ole < H AoQ
i~ LACAS B AL e TUUCTTaLlTialinta v o
I3 7121 053 o d "

12t Fapén—corto
6 7.121.051 Tanénlarse
. - Fapontarge

7 T-116-7-E3 Tungsteno lila1/16

7a T-332-7-F3 Tungstena lila 3/32
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ANTORCHA TIG WP26 VFX-200A 4 mts

ANTORCHA TIG WP17 —150A 5 mts

DESCRIPCION

onector 35-50

Conector directo al gas a la ma-
quina

onector de alta frecuencia

witch de alta frecuencia

DESCRIPCION

8&25 tor den%-)slyI cable de potencia

ala

ector de alta frecuencia

1 4 <
cODIGO
2 1(
2
CT001
3(
49
ANTORCHA TIG WP17 —150A 5 mts
cODIGO #
1
CT002 =4~
3

ANTORCHA TIG WP17 -150A 4 mts

c6DIG

O #

$witch de alta frecuencia

DESCRIPCION

1 |Conector 35-50

2 Jonector directo al gas a la maquina

CT003

3 |Conector de alta frecuencia

4 Switch de alta frecuencia

5\

CERAMICA

www.ecbolmac.com

QUITO—ECUADOR

alvula de gas

CABEZA DE AN-

FLEXIBLE

FEY

NOTA: V=VALVULA FX: FLEXIBLE

#¢0DIGO DESCRIPCION

1| CT022 | Ceramica #5 (CT023
2 | Cerdmida #6 CT024 Cerdmica #8
3 | CT018 (erdmica LENS #4 CT019
4 | Cerdmida LENS #5 CT050
5[ Cerdmida LENS #8 CT020

6 | Cerdmida LENS Larga #5

8 CT021 |Ceramica LENS Larga #6

#

5

coDIGO

CcODIGO

DESCRIPCION

CT007

3

coDIGO

Conector 35-50 Conector directo

de gas al regula-
dor

Valvula de gas
Cabeza flexible

W NP

IS

ANTORCHA TIG WP26 —200 A 8 mts

DESCRIPCION

CT006

Conector 35-50
Conectordirectoalgasalamdquina

Conector de alta frecuencia
Switch de alta frecuencia

Vs | W N R

Valvula de gas

ACSESORIOS Y CONSUMIBLES

ANTORCHASTIC
ESTANDAR

DESCRIPCION

CT011 C

hbeza antorcha TIG WP17-150A

CT012 C

abeza antorcha TIG WP17FX-150A

CT013 C

hbeza antorcha TIG WP17V-150A

CT014 C

hbeza antorcha TIG WP17VFX-150A

CT015 C

hbeza antorcha TIG WP26-200A

CT016 C

hbeza antorcha TIG WP26V-200A

CT017 C

coDIGO

CFARG

hbeza antorcha TIG WP26VFX-200A

DESCRIPCION

11

TToos
CTOA0

Bonete corto

1.2

TToUTo

f‘Tan

Bonete largo

CTON6.

Collet 1/16

TTozo

CT027

Collet 1/8

CTO28
Hoze

Collet 3/32

CT029

Collet body 1/16

CT030

Collet body 1/8

CT031

Collet body 3/32

4.1

CT032

Cup Gasket corto

4.2

CT044

Cup Gasket Targo

CT045

Gaslens body antorcha 1/16

CT046

Gas lens body antorcha 3/32

Switch antorcha k01

CT047 S

witch antorcha SWI

(+593) 099 3004943 /(+593) 0967630120

CT048 V|

alv. Cabeza antorcha WP17

CT049 V|

alv. Cabeza antorcha WP26
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ACSESORIOS &

ELECTRODO DE TUNGSTENO
# | cODIGO DESCRIPCION
CT036 [Tungsteno 1/16 Rojo Torio
1 CT043 [Tungsteno 3/32 Rojo Torio
CT039 [Tungsteno 1/8 Rojo Torio APORTE INOX 308L —ALUMINIO 5356
CT035 Tungsteno 1/8 Verde Aluminio
2 CT042 Tungsteno 3/32 Verde Aluminio
CT038 Tlingsteno 1/16 Verde Aluminio
CT033 ([Tungsteno 1/8 Lantano
3 CT040 |[Tungsteno 3/32 Lantano CODIGO DESCRIPCION
CT037 [Tungsteno 1/8 Lantano
CT034 [Tungsteno 1/16 Lila ELO12 |varilla Aport.Alum 1/16 C.5Kg (5356)
4 CT041 [Tungsteno 3/32Liia ELO13 |Varilla Aport.Alum 3/32 C.5Kg(5356)
BLM-01. |Varilla Aport. Alum 3/32 C.5 kg ( 4043)
ELO14 |Varilla Aporte Inox 1/16 308L C.5 kg
ELO15 |Varilla Aporte Inox 1/16 308L C.5 kg
ALAMBRE MIG -SOLIDO-TUBULAR-INOX-ALUMINIO
i/ cODIGO DESCRIPCION | CODIGO DESCRIPCION
y A.ALUMINIO (7Kg) 0.9 . . -
/ ALOOL (7Kg) ALolo | AMIG (5KG)0.6 ER705-6
1 . ) ER5356 EK EK
. ) o A. ALUMINIO (7KG)1.2 A. MIG (5KG)0.8 ER705-6
# CODIGO DESCRIPCION ’ ALO02 ER5356 EK ALO11 £
MAO001 Marcador metal amarillo MARKAL -
MA002 Marcador metal azul MARKAL AINOX (15KG)0.8 A.MIG (5KG)0.9 ER70S-6
MAO003 Marcador metal blanco MARKAL ALOO3 ER308L EK ALO12 EK
1 MAO004 Marcador metal naranja MARKAL
A.INOX (15KG)0.9 . . -
MAO005 Marcador metal negro MARKAL ALOOA ( ) ALO13 A TéJOBI\SlGSKSg)ElKZA%'{Jlg 1
MAO06 Marcador metal rojo MARKAL ER308L EK. :
MAO007 Marcador metal verde MARKAL A.INOX (5KG)0.8 (15KG)1.2 E71T-11 SIN
2| CR0O1 drayén metal blanco NISSEN ALOO5 ER308L EK ALOL4 | o ek ATUB(15KG)1.2
3| CR002 drayon metal negro NISSEN ANOXA5KE)6-5
4 AS0217 Pqrtatiza WYPO ALO06 ER308L EK ALO15 E71T-1C CON GAS EK
5| TIOO1 |Tizas industriales
6 MAOQO08 Esfero metalico para trazar empire ALOO? A.MIG (15KG)0.8 ALO16 A.TUB(15KG)1.2 E81T-Ni
ER70S-6 EK. CON GAS EK
1 2 3 s o AR s
‘ é > o ’ AMIG (15KG)0.9 A.TUB(15KG)1.6 E71T-1
&P AL0O08 ER705.6 EK ALO17 CON GAS EK
6 7 8 9
e, S, =D & . )
ALO09 AMIG (15KG)1.2 ALO18 |[A.TUB (5KG)0.9 E71T-11GS
ER70S-6 EK. SIN GAS EK
jeesane
ELECTRODOS
# £ODIGO DESCRIPCION copIGO DESCRIPCION

EW60111/8-1K
EW60113/32-1K
EW60115/32-1K
EW60131/8-1K

ELECTRODO 6011 DE 1/8 " DE 1 KG ESAB WEST ARCO
ELECTRODO 6011 DE 3/32 " DE 1 KG ESAB WEST ARCO
ELECTRODO 6011 DE 5/32 " DE 1 KG ESAB WEST ARCO
ELECTRODO 6013 DE 1/8 " DE 1 KG ESAB WEST ARCO

1|FA1-AC Arrestallamas de acetileno regulador

N

FA1-OX Arrestallamas de oxigeno regulador

w

AOX01 Cempana regulador propano

4{A0X02 |chispero de plato EW601133/32-1K ELECTRODO 6013 DE 3/32 " DE 1 KG ESAB WEST ARCO
5|AOX03 Ferrul manguera oxiacetilénica EWGDRER)OB0K3 OF 5/32 * DE 1 KG ESABPNEST ARCO
EVEZUR®D®-IR818 OE 1/8 " DE 1 KG ESAB WEST ARCO
6| AOX04 inyector espiral interno para 1406 EVEZURER)B27QKS OJE 3/32 " DE 1 KG ESAB WEST ARCO
7| Aox05 Inyector interno para AUT007 EVEZUREE)3270K8 OE 5/32 " DE 1 KG ESAB WEST ARCO
. ESBOTIRO/3016011 OE 1/8 " DE 1 KG SOLDEXA
8] AOX06 |Niple para tuerca de acet-oxi 1/4 ESGOIRBBQ-G811 OF 3/32 " DE 1 KG SOLDEXA
9|AOXO07 |piedras para chispero ESG0IRE/3Q-6811 OE 5/32 " DE 1 KG SOLDEXA
10|A0X08 Skt limpia boquillas EGG0IBO/BALE013 OE 1/8 " DE 1 KG SOLDEXA
ESG0IR83Q-G&13 OE 3/32 " DE 1 KG SOLDEXA
11| AOX09 Tuerca de acetileno rosca izquierda 1/4 ESBOIBQBQ-G@].S OE 5/32 " DE 1 KG SOLDEXA
12|AOX10 [Tyerca de oxigeno rosca derecha 1/4 ESZOTBO/301K018 OE 1/8 " DE 1 KG SOLDEXA
13(AOX11 (TuercaprincipalmangodecorteTIPO VICTOR ESFOTB3/30-7618 OF 3/32 " DE 1 KG SOLDEXA
ESZOTRB/3Q-1€18 OE 5/32 " DE 1 KG SOLDEXA
14| AOX12 |Valvula de acetileno para AUT007 /
15|A0X13 |Valvula de oxigeno para AUT007
16|MmG002 Manguera oxiacetilénica 1/4 -metro
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=r=mCEBORA ANTORCHAS

DIVISIONE SALDATURA

CP 40 MAR / *CP 40 DAR DE PLAS MA

CO?IGO _ C: 40 MAIR COoDIGO CP40ODAR
) Empuha ohcomp etalpara Cuerpo de antorcha para empleo
8.194200 antorcha manua 1147 automatizado
1136 Cuerpo de antorcha manual 1290 Tobera de 3 0,7 mm
1290 Tobera de @ 0,7 mm
1516 Electrodos
T-8.194200 1516 Electrodos -
'i\ 1507 Difusores 1507 Difusores .
1900 Portatoberas 1500 Portatoberas = e
ACCESORIOS CP 40 DAR
ACCESORIOS CP 40 MAR
cags 9
*CP 70C DAR/ CP 70C MAR Qe ¥8 = —= (J——
F * A ‘g s ! *
v '
ACCESORIOS CP 70C DAR
CcODIGO DESCRIPCION
*1155 Cuerpo de antorcha rectas Juntas Tdricas Toberas de
2002 @ 0.9 mm.Utilizables entre 20 y 45 Amp Toberas de @
2723 1.1 mm.Utilizables entre 46 y 70 Amp Proteccidn
2724 tobera Electrodos.Utilizables entre 20 y 70 Amp
*2958 Portatobera
2363
*2908
2855 Difusor

CP 162C MAR (bajo pedido) / CP 162C DAR

5
Q At 1718
® _ - S
K
coDIGO DESCRIPCION
T-8244400 [Mango con botdn
1132 Cuerpo de antorcha rectas
1398 Juntas Téricas
2718 Toberas de @ 0.9 mm.Utilizables entre 20 y 50 Amp
2719 Toberas de @ 1.35 mm.Utilizables entre 51y 70 Amp
2720 Toberas de @ 1.50 mm.Utilizables entre 71y 110 Amp
Z7Z21 Toberas de ¥ 1.65 mm.Utilizables entre 111y 130 Amp
1989 Proteccion tobera
1597 Protecciomportatoberacton 2718
— 23620
1304 Portatebera
1979 Difusor
1619 Tubos de enfriamiento en bronce

CP95C/ CP91( Bajo pedido)
ACCESORIOS CP 95C

b CODIGO DESCRIPCION
A o T-8244100 Mango con botén
1135 Cuerpo de antorcha manual
1388 Electrodos.utilizables entre 15 y 50 Amp

n B

)
= ;E.l
<l

i

A 1135

T

T Toberas de @ 1.1 mm.Utilizables entre 0 y
b i 1513 50 Amp
1007
7o Difusores
T Portatobera
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OXICORTE
VIG TUR EQUIPOS OXICORTE

AN ESAB’ BRAND

EQUIPOS DE OXICORTE Y CONSUMIBLES

EQUIPO OXICORTE MEDALIST DLX EQUIPO DE OXICORTE VICTOR JOURNEYMAN DLX COMPLETO
INCLUYE: INCLUYE:
N Regulador de oxigeno g Reguladore de oxigeno EDGE ESS4
0 Regulador de acetileno O Regulador de acetileno EDGE ESS4
0 0 Mango Mezclador 315FC,
Mango de corte Aditamento de Corte CA2460,
g Mango de suelda (TIPO VICTOR) g Boquilla de Corte,
U 1 boquilla de suelda O Boquilla para Calentar,
0 1 boquilla de corte O Boquilla para Soldar
. Manguera Gemela grado T de 20" x
O 3 mtrs de manguera oxiacetilénica # /, N & &
/ O 1/4" (6,1 m x 6,4 mm)
O Chispero de plato Chispero
O A .
Lentes de proteccion Limpia boquillas
O
0

EQUIPO DE OXICORTE PORTATIL METAL POWER

INCLUYE:
O Regulador de oxigeno 0 Gilindro de oxigeno
0 Regulador de acetileno Ha 0 Cilindro de acetileno
- Mango de corte (TIPO VICTOR) G ﬁ 4 g Regulador de oxigeno CGA540
O Mango de suelda (TIPO VICTOR) . Sy e L Regulador de acetileno CGA200
U 1 boquilla de suelda N°3 JV ol 0 Mango de corte
g 1 boquilla de corte N°1 & O Mango de suelda
O 3 mtrs de manguera oxiacetiléni- O 1 boquilla de suelda 0-W-1
ca O 1 boquilla de corte acetileno 0-3-101
0 Chispero de plato 0 3 mtrs manguera oxiacetilénica
0 Set de limpia boquillas O Chispero de plato
g

Set limpia boquillas

EQUIPO OXICORTE INDUSTRIAL UWELD
SET OXICORTE TIPO VICTOR

INCLUYE:
U Regulador de oxigeno INCLUYE:
Regulador de acetileno 0O

Regulador de oxigeno
Mango de corte

Regulador de acetileno
Mango de suelda

Mango de corte

. Mango de suelda
1 boquilla de corte
i . 3 boquilla de suelda
1 boquilla de calentamiento

N I B [

1 boquilla de corte

U
0
g
O 3 boquilla de suelda
U
U
g

3 mtrs manguera oxiacetilénica
O 3 mtrs manguera

oxiacetilénica

O Chispero de plato

0 Set limpia boqui-
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EQUIPO DE CORTE TIPO TORTUGA PARA OXICORTE

Modelo CG1-30K

La Tensidn de alimentacidn AC220V/50Hz
Espesor de corte 6100 Mm

La Velocidad de corte 50-750 Mm/min.
Corte circulo 200-2000 Mm

La dimensidn del cuerpo principal | 470%230%240 Mm
Ferrocarril Dimensién 1800+200*40 Mm*2 PC
Peso(cuerpo  + Rampa)/kg 16+12

Rango de ajuste de la antorcha
La tension de 0 s el Lavelocidad de | | ; ynension de | Peso

El modelo desplazamien-

entrada | verical | La horizontal A?(%‘g;ge Szﬂiﬁg to (mm/min). host (ka)
ZTSA | 1220W/50Hz | +25° | 25 +45° 360° 0-990mm/min. | 240°2987269m | ¢ 4
CODIGO DESCRIPCION
EO004 TORTUGA DE CORTE 110V -2 RIELES ELEKTRO
LG L=5UR EQUIPO DEQUIPO DE CORTE SEMIAUTOMATICO
TIPO TORTUGA MARCA CHD

EQUTPO SEMTAU TOMATICO PARA SOLDADURA
CG1-ZT-5A |DE ANGULOS

—— [ANTORCHA PARA OXICORTE PARA EQUIPO TIPO

CG1-OXI  |TORTUGA

VICTOR

AN ESAB’ BRAND
CODIGO DESCRIPCION
315FC  |MEZCLADOR 315FC VICTOR ANTORCHA MANUAL DE
i !:" CA2460 OXICORTE CA2460 VICTOR Boquilla de corte VICTOR
‘m’;}tg e 1-1-101 |acetileno N°1 Boquilla de corte VICTOR acetileno
\;’) 2-1-101 [N°2 Boquilla de corte VICTOR acetileno N°3 Boquilla

3-1-101 [de corte VICTOR acetileno N°4 Boquilla de corte
4-1-101 |[VICTOR propano N°1 Boquilla de corte VICTOR

4 1-GPN |propano N°Z Boquilla de corte VICTOR propano N°3
7 2-GPN _|Boquilta de corte VICTOR propano N4

3-GPN
Z-GPN

#¢ODIGO DESCRIPCION
1| FA-AC Afrestallamas de acetileno

2 | FA-OX Arrestallamas de oxigeno

w

AUT007 Miango de suelda TIPO VICTOR
4| 1406 |Mango de corte TIPO VICTOR

1-101 Boquilla de corte elektro acetileno N°1

1-102 |Boquilla de corte elektro acetileno N°2

1-103 Boquilla de corte elektro acetileno N°3

1-104 Boquilla de corte elektro acetileno N°4

1-GPN-1 Boquilla de corte elektro propano N°1

1-GPN-2 Boquilla de corte elektro propano N°2

1-GPN-3 Boquilla de corte elektro propano N°3

1-GPN-4 Boquilla de corte elektro propano N°4
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ACSESORIOS
SOLDADURA 'Y CORTE

REGULADORES Y MANOMETROS

# | CODIGO DESCRIPCION
REO03 Mandmetro 2"x200 PSI oxigeno
REOO5 Mandmetro 2"x4000 PSI oxigeno

; REO07 Mandémetro 2.5"x200 PSI oxigeno
——— | x RE010 Mandmetro 2.5"x4000 PSI oxigeno
— REO04 Mandmetro 2"x400 PSI acetileno

2 RE009 Manémetro 2.5"x400 PST acetileno

6 7
REOU6 Manometro 2"x60 PSI propano
REOIZ Manometro 2.5"X60 PST propano
REOO8 Manometro 2.5"X32 PSTCO2-ARG
" & 4 REOTHManOmMEtro 25 %4500 PSHCO2-ARG
5| RE013 |Niple regulador argén Ek
g x 6 | RE014 |Niple regulador CO2 Ek
2 13 15 16 7 | RE020 |Regulador C02-ARRO7 FLUJ.EK
8 | RE021 Regulador C02-TRO7 MAN.EK
9 | RE017 Regulador ARG-Arr07 FLUJ.EK
Y 10 RE018 Regulador ARG-TRO7 MAN.EK

v oo @ 2 = 11T RE023 [Regulador OXI-OR20 .EK
121 RE024 [Regulador OXI-OR27 T.HARRIS EK
131 RE025 [Regulador propano LR20 EK
REO15 |Regulador acetileno -AR27 T.HARRIS Ek
RE026 |[Tuerca regulador argdn Ek
REO27 [Tuerca regulador CO2-ARRO7 Ek

REO030 Flujometro regulador C02-ARRO7 Ek
RE031 Regulador de oxigeno medicinal
REO01 Empaque regulador C02

w

IR I N IO N N
10 00 N ¢ ¢ B

VICTOR

AN ESAB’ BRAND

cODIGO DESCRIPCION
BLM-ROTV Regulador oxigeno TIPO VICTOR
BLM-RATV Regulador acetileno TIPO VICTOR
BLM-RCO2P Regulador C02 PROFAX
BLM-RARP Regulador argén PROFAX

BLM-ROV Regulador oxigeno VICTOR

BLM-RAV Regulador acetileno VICTOR

|| lwW[N [~

CILINDROS ) )
# | CODIGO DESCRIPCION

1| CILO1 |Cilindro acetileno 2kg (pequefio)

\ CILO2 (Cilindro acetileno 5 kg
CILO3 (Cilindro argdn 2M (pequefio)
2 [ Cioa Cilindro argon 6M
; :’_ -T' Eiekctro CIL05 |Cilindro CO2 20 KG
3 CILO6 [Cilindro C02 6KG (pequefo)
CILU/ [Cilindro COZ 8KG PEQUENO aluminio
CITO8—[Cilindro oxigeno ZM{pequeno)
Citindro oxfgeno 6m
€3 —(Citmdrooxigeno medicimat 6 v—————
C Lls \.i“IIUIIU Il‘lliLIk’JECIIU O M
CHI0—Vatvutacitindro-Argdn-€GA~586
CHALAhva-eilindro-COZ-EGA—326

ClL12  WAluls cilindrs nvl’gahn CGA-540

IS
q
3
g
q

O 0o N|oO|w»n

www.ecbolmac.com  QUITO—ECUADOR ~ (+593) 099 3004943 /(+593) 0967630120 BOLMALC

EQUIPAMIENTO 1 L


http://www.ecbolmac.com/
http://www.ecbolmac.com/

CONECTORES Y TERMINALES DE CABLE CABLE PARA SOLDAR DE NEOPRENO

1.1 . 1.2 \ P L,
N ~ 1*.*1 cobiGo DESCRIPCION = CODIGO DESCRIPCION
z-la_ 2.2 7?: " TC002 Tgrminal cable 1/0-2/0 el = CNOO01 Cable para soldar #2-250 Amp
_?’ \i‘ | TCO001 Terminal cable #2- #4 CN002 (able para soldar #4-200 Amp
s - 2.1 P1516F Cdnector antorcha EURO hembra Ek ‘ - CNO003 (able para soldar 1/0-250 Amp
S .; b ' CNO0O04 Cable para soldar 2/0-350Amp

2.2| DP1516 Cpnector antorcha EURO macho Ek

= ‘ 5'? 10 -2 § Conector 10-25 hembra (3/8")
Y 35-50 | Conector 35-50 hembra (1/2")

3 p
GELY ACIDO
50-70 | Conector 50-70 hembra (1/2")
10-25M (onector 10-25 macho (3/8")
4 | 35-50M Conector 35-50 macho (1/2") coDIGO DESCRIPCION

TD-16  |Gel antispater USA

50-70M Conector 50-70 macho (1/2") -
28 DYN-HTR30 |Acido limpiador de soldadura

5.1] 70-95 |Unién cable hembra 1/0-2/0-3/0 Ek

70-95M Ynidn cable macho 1/0-2/0-3/0 Ek

PORTA ELECTRODOS Y GRAPAS DE TIERRA

cODIGO DESCRIPCION
PE0O1

Porta electrodo 300 Amp ARCFORCE

PEOO2
PEOO3

Porta electrodo 500 Amp LENCO

Porta electrodo 500 Amp TIPO LENCO

PE0OO4
PEOOS

Porta electrodo 800 Amp TIPO LENCO
Porta electrodo 600 Amp CHINO

GT001 |Grapa de tierra 300 Amp WELDPRO
GT002 |Grapa de tierra 500 Amp ELEKTRO

GT003 |Grapa de tierra 500 Amp JAPONESA

GT004 |Grapa de tierra 600 Amp BRITISH

10| GTO05 |Grapa de tierra 250 Amp MAGNETICA

HORNO ELECTRODOS ARCSTAR

L b

i’ { ‘..u,'

mices 02Oy

PARAMETROS ASPE1 ASPE2
CAPACIDAD ELECTRODO 10 Lbs 20 Lbs

ELEMENTO CALEFACTOR 235W 600W

VOLTAJE DE TRABAIO AC 240V AC/DC 60V-120V

bttt ik ketick 300°F(150°C) | 120°F - 300°F(50°C-150°C) ‘lZO"F - 300°F(50°C - 150°C)
TERMOSTATO Programar Termostato regulable con interrumpor de limite alto
LARGO ELECTROTO 19.7"(500mm) 19.7"(500mm) 19.7"(500mm)
PESO 9.37Lbs 11.24 Lbs 43.54 Lbs
DIMESIONES 180 x150x580 mm 215x180x590 mm 400 x340x690 mm
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SOLDADORAS

PROCESO MMA
Miller

@ The Power of Blue.
DESCRIPCION: es un equipo casi 100 libras mas liviano para poder llevar

la soldadora al trabajo y trabajar mejor sin trabajar mds. Mas potencia

DESCRIPCION: es un pequefio gigante y apuesta por la maxima eficiencia en (hasta 85 A més) en comparacién con la méquina lider de la competen-

el consumo de energia, electrodos celuldsicos — todo tipo de electrodos, cia, lo que significa que es posible soldar materiales més gruesos.

suelda electrodos 7018 todo el dia, Electrodo revestido (SMAW) PULSADO

que permite obtener un acabado excelente “Tipo TIG” en metales suaves

como Aluminio, Bronce. . TH,U‘NDERBOLT 210

TRANSPOCKET 150 Voltaje maximo 85V

Voltaje de entrada 230V Rango de Amperaje 25-210A
Amperaje 150-110- S0 A Rango de espesor 1/16 -3/16 “
Ciclo de trabajo 25- 60- 100 %
Proteccion IP23Y CE Ml
Peso (kg) 6.3 kg Electrodos 6013 -7018
Dimensiones(mm) 365X130X285

TRANSPOCKET 180 LINCOLN E
Voltaje de entrada 120V ELECTRIC

A.mperaje - 90-100-120A DESCRIPCION: Hace a la maquina mas eficiente , nos permite mejor
Ciclo de trabajo 100 - 60 - 35% estabilidad de arco y nos permite tener una maquina compacta pero
Proteccidn IP23 Y CE muy poderosa
Peso (kg) 8.9 kg
Dimensiones(mm) 435X160X310 MEGA FORCE 225
DESCRIPCION: Tecnologia de soldadura combinada con baterias seguras y VOltaJe maximo 85 V 25 -
de alta potencia. Carga completa en 45 minutos y 30 minutos en funcién de - Rango de Amperaje 210 A
carga rapida .En modo bateria con capacidad para soldar hasta 18 electro- ; ] Rango de espesor HASTAS5/32
dos (3/32) . g — 3/16 “«
ACCUPOCKET 150 — 6011
Voltaje de entrada 110V Electrodos 6013 -7018
Amperaje 40-100-140A
Ciclo de trabajo 100-25-18%
Proteccion IP23 Y CE DESCRIPCION: estd disefiada con la tecnologia inversora para soldadura
Peso (kg) 10.9 kg con electrodo revestido, en aplicaciones ligeras industriales, ya que
Dimensiones(mm) 435X160X310 permite operar con electrodos celuldsicos, bajo hidrégeno, aceros
Capacidad Bateria 75 Ah inoxidables y aluminio, hasta 1/4"
MEGA FORCE 300i-ST
Voltaje maximo 220V /1/3/50/60380V/
HYPERWELD e C
Rango de Amperaje 200A / 28V / 40% 300A /
=300 32V / 40%
r -
3 PP Rango de espesor
DESCRIPCION: Equipo Inversor Electrodo/TIG de 220A de 110/220V 1/16—3/32 “
HYPERWELD especialmente disefiado para soldar electrodos celuldsicos
como el 6010, 6011 y otros electrodos como el 7018 6011
Electrodos 6013 7018
SOLDADORA ELECTRODO INVERTER 220A
HYPERWELD
Corriente —m_
de entrada 1Ph 110-220 V
Frecuencia 50-60 . y —d ]
110V 220V DESCRIPCION: un equipo disefiado para dar los mejores resultados en
Procesos M el uso diario,sobresaliendo en la conectividad,permitiendo su conexion
A TIG MMA TIG en cualquier fuente de alimentacién de 95 a 270V.
25%- 45%- 30p6- 20%- SKYARC2650
130A | 130A | 220A 220A . s
Cicode | 60% | 60% | 60% | 60% Voltaje maximo 5 - 260A
trabajo (40° | 84A | 84A | 127A Jr%é%o Voltaje de entrada 110/220V
C-10 min 100 10
b agee | L o Espesor 1.6—5 mm
65A 100A (3/16”)
Electrodo 6011 - 7018 (1/8 -3/32) 6013—
Dimensio- Electrodos
nes 135x270x280 7018—6010
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DESCRIPCION: Construccion, recipientes a presion, recargues duros,
industriales de procesos, trabajo industrial semi pesado hasta 12 mm de
trabajo continuo. Mineria, reparacion de maquinaria, industrial naval,
oleoductos. Suelda electrodos de espesor maximo 3/16.Electrodos
comunes y especiales.

DESCRIPCION: Equipo Inversor Electrodo/TIG de 315A de 220V
HYPERWELD especialmente disefiado para soldar electrodos
celulésicoscomoel6010,6011yotroselectrodoscomoel7018.

SOLDADORA ELECTRODO INVERTER 315A

HYPERWELD
Corriente de
¢ entrada 1-3Ph 220V MULTI 300 MMA/TIG LIFT
Frecuencia 50-60 CONEXION 220V
Procesos 220V/1F 220V/3F Amperaje 300A/190A
MMA TG MMATIG Ciclo de trabajo 35%/100%

60%- 60%6- 60%- 60%-
Ciclo de trabajo | 250A [ 250A 315A 3[L5A

Ventilacién forzada

(40°C-10 min) 100%-1P0%-100%-100% aluminio/
200A | 200A 250A -250A Electrodos inox/6011/6010/

Electrodo 6011/7018 (1/16-7/32) 7018/6013

Dimensiones

(mm) 189x352x492

DESCRIPCION: Soldadora de electrodo para trabajos de cerrajeria, carpinteria

DESCRIPCION: Equipo Inversor Electrodo/TIG de 250A de 220V metalica y trabajo doméstico hasta 4 mm de espesor del material.

HYPERWELD especialmente disefiado para soldar electrodos

celuldsicos como el 6010, 6011 y otros electrodos como el 7018. ;
TEACHY 180 MMA 180A INVERTER MONOFASICO

SOLDADORA ELECTRODO INVERTER 250A HYPE- Voltaje de entrada 110V 220V

RWELD Amperaje 75A/120A 110A/180A

Corriente de entrada 1Ph 220v Ciclo de trabajo 100 % /30% | 100 % / 30%
brecuensia 50/60 Hot start Ventilacién forzada
220V Aluminio
MMA TIG ' Inox
Cico de trabajo (40°C-10 60% - 250A| 60 % - 250A Electrodos ggii 5?
min) 100%-200A| 100%-200A 60101/8

Electrodo 6011/7018 (1/16-3/16)
189x350x475

Dimensiones (mm )
(mm) DESCRIPCION: Soldadora de electrodo para trabajos de carpinteria metélica
en inoxidable, pasamanos, estructuras ligeras. TIG para aceros negros e

inoxidables , espesor hasta 5 mm de material.

HANDY 200 TIG/MMA INVERTER MONOFASICO
Voltaje de entrada 110V 220V
Amperaje Ciclo de 160A/100A | 160A/200A
trabajo Hot start 100 % /60% [L00 % / 60%
Ventilacion forzada

DESCRIPCION: Trabajo industrial semi pesado, hasta 12 mm de trabajo
continuo. Construccion ,estructura, reparacion de maquina, industrial na-
val, oleoductos. Soldaduras especializadas, recipiente a presion, recargues
duros. Suelda electrodos de espesor maximo 3/16.Electrodos comunes y

especiales.

Aluminio
Inox
CONQUER 275 Electrodos 6011 1/8
Voltaje de entrada 220V 6013 1/8
Amperaje 193A/275A 7018 1/8

Ciclo de trabajo 100 % /60% TIG / POST-GAS 2T - 4T

Hot start
Electrodos . aluminio/
inox/6011/6010/7018

@FR’OWAR‘

ARC - 400 INDUSTRIAL

DESCRIPCION. Tecnologia IGBT permite fuerza y estabilidad de arco. Sistema 4
de enfriamiento por ventilacién. Proteccién contra sobrecalentamiento. Voltaje de entrada 220 VY TRIFASICA
Amperaje 400 A
Ciclo de trabajo 60%
PROWAR 401 ocv 85V
Voltaje de entrada 220V bifésica o trifasi- 60111/8
ca DC 6013 1/8
Frecuencia de entra- Plectrodos 7018 -1/8 hasta
da:(H2) 50/60 3/16
Ciclo de trabajo 200 AMP 100% /400 Peso (k) — R0
AMP 60% % Dimensiones(cm) 2TATEAN
3/32,1/8,5/32 ya sea
Electrodos .
especial
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SOLDADORAS
PROCESO MIG

LINCOLNE
ELECTRIC

mein

DESCRIPCION: establece el estandar para soldadura MIG y alambre
tubular en trabajos de fabricacién, mantenimiento y reparacién de talle-
res de industria ligera.

I

DESCRIPCION: Taller automotriz, reparacién de piezas ligeras, armado de
estructuras. Espesores de 6 mm en trabajo continuo. Alambre sélidos y

POWERMIG®r+- tubulares de todas las clasi-
Voltaje de entrada 208/230/460/575 BOLD 200 MIG/MMA/TIG LIFT
208/230/460/575/1 CONEXION 220V
Potencia de entrada /60 Amperaje 200A/155A
Rango de salida 30-300A Ciclo de trabajo 100%/60%
Salida nominal 250A/26.5V/40% Hot start/Ventilacion forzada
aluminio/
Electrodos inox/6011/6010/70
18/6013
2 Rodillos (0.6-1.0
2T-4T mm)(1-5Kg)

Miller

The Poverf Bl DESCRIPCION: Trabajo industrial semi pesado. Estructura semi pesada,

reparacion de maquinaria, talleres de fabricacion medianas, hasta los
10mm de trabajo continuo. Soldaduras especializadas de reparacién.
Suelda todos los alambres hasta 1.2mm. Carretes de 15kg y 5 kg. Alam-
DESCRIPCION:Suelda material de calibre 22 a 1/2 en espesor en una bres sélidos y tubulares de todas las clasificaciones incluyendo alambres

Millermatic® 252

sola pasada . La salida mas alta en su clase. autoprotegidos.
EMPOWER 315 MIG/MAG/MMA

MILLERMATIC Yoy CONEXION 220V
Rango de amperaje 30—300 A é.n}pedraje 315A/230A
4 iclo de
i 200(2 230V 230/4 75V 1 X
Potencia de entrada 00(208) / 230V 230/460/575 trabajo 609%/100%
200A a28 VDC,60% /250A a 2 —
. . Ventilacion forzada
Salina nominal VDC,40%
Velocidad de ali- Electrodos aluminio/inox/6011/7018/6013
® Sentacic’)n 50—700 ipm(1.3—17.8 m/min) 4 Rodillos (1.2-1.6 mm)(5-15Kg)
= A
a— MIG - 350 INDUSTRIAL MULTIPROCESOS
ESAB ® Voltaje de entrada 220V Y Trifasica
Amperaje 350A
Ciclo de trabajo 60%
3 Alambre solido 1.2-1.6
DESCRIPCION: es una fuente de poder inverter para soldadura MIG/MAG, Tubular con y sin gas 080912
alambres tubulares y electrodos, con estructura liviana y pequefio volumen, Dimensiones (cm) 30X119X80
para trabajos de mantenimiento en campo y en taller. El alimentador de
alambre estd disefiado para cargar bobinas de 5 kg de alambre hasta 0,9
mm, con funcionalidad para parametrizacidn rapida a través de la exclusiva
tecnologia Quick Set: basta configurar el espesor del material base y el dia-
metro del alambre en el panel del equipo para que la tensién del arco y la MIG - 400 INDUSTRIAL MULTIPROCESOS
Voltaje de entrada 220V Y Trifasica
‘\1 ESAB HANDYARC MIG - 160i ’éf“lpegaje = 4283
< iclo de trabajo 6
MIG
I\ z . MMA Alambre solido 1.2-16
Voltaje de entra-
Tubular con y sin gas 1.2-16
Hﬂ“nﬁm da . R20V Dimensiones (cm) 39XTI9X80
S= MIEE Amperaje 140-70-54A | 160-80-62 A
3 Ciclo de trabajo |15% -60% -100% [15% -60% -100%
) Corriente nomi-
- nal entrada 27A
Temperatura
funcionamiento -10°C+40°C

Dimensiones

(mm) 206.3 x 439.7 x 308
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SOLDADORAS
SOLDADORAS TIG P ROC ESO TI G

 [Fronius —
ESAB °
A

DESCRIPCION: Estan equipadas con una vélvula integrada de gas de sole- DESCRIPCION: Con excelente desempefio TIG AC/DC, es ideal para

noide, TIG pulsado y funcién de punteo TAC para soldar planchas muy soldaduras de alto rendimiento en aluminio, aleaciones de aluminio,
finas. aleaciones de magnesio, acero inoxidable, acero al carbono y cobre.
TRANSPOCKET 150 TIG Y ademas, puede soldar con cualquier tipo de electrodo revestido.
Voltaje de entrada 230V
Potencia maxima 5.52 Kva ESAB ET 200i TIG AC/DC
Amperaje 150-110-90A
Ciclo de trabajo 35-60 - 100% Procesos Ti6 ELECTRODO
— Voltaje de
Proteccion IP23Y CE entrada 220V
Peso (kg) 8.9kg
- - 5 - 220A(DC)
Dimensiones(mm) 435X160X310 Rangode | 30-220A(AC Lift TIG) 5-170A (DC)
. 10-220A(ACTIGHF) | 10-170A(AC)
corriente
TRANSPOCKET 180 TIG
Voltaje de entrada 120V Potencia 7,89 KVA
Potencia maxima 3.48Kva Dimensio-
Amperaje 170 - 130 - 100 A nes (mm) 240 x 475 x 400
Ciclo de trabajo 35-60 - 100%
Proteccion IP23 Y CE
Peso (kg) 8.9 kg e CEBDRA
Dimensiones(mm) 435X160X310 it

welding&cutting

]
Mlller® DESCRIPCION: Proceso de soldadura TIG AC+DC apto para la solda-
Yﬁngwgny‘B[ug_ dura del aluminio y sus aleaciones, con el componente DC se obtienen
en el proceso soldaduras mds penetrantes y veloces, con menor defor-
Hot Start™ adaptativo para el inicio del arco con electrodos macion de la pieza elaborada. Aplicaciones: industria quimica , carpinte-
convencionales: aumenta automaticamente el amperaje de ria ligera, elaboraciones artesanales, mantenimiento ordinario, sector
salida al inicio de la soldadura si asi lo requiere. Evita el pega- agricola

do del electrodo y la creacién de inclusiones.

WIN TIG AC-DC 180M 558
CST 280 MILLER/ TIG (GTAW)

. Procesos TIG MMA
Voltaje 220V /3F 220
i Voltaje de entrada 180-110-100 A 130-100-90 A
Amperaje 280A
) i Ciclo de trabajo 25-60 - 180% 30-60 - 100%
Ciclo de trabajo 60% - —
Alimentacién mono-
Peso 41 libras (18.6 kg) fasica 230V 50/60 Hz
Entrada monofasica +15% / -20%
Corriente min-max 5/180A30/130A
Dimensiones (mm) 207x500x411

DESCRIPCION: Lafrecuenciacontrolaelanchodelconodelarcoy
puede mejorar el control direccional del arco. Pulsos. Pulsando
puede aumentar la agitacion del charco, la estabilidad del arcoy
las velocidades de desplazamiento al mismo tiempo que reduce la

entrada de calor y la distorsion. DESCRIPCION: Proceso de soldadura TIG APC (Active Power Control)

guegarantiza mayor penetracion, mayor estabilidad del arco, ninguna ad-
herencia del electrodo a la pieza, adaptacion del arco a las condiciones de

SYNCROWAVE 300 MACHINEONLY soldadura mediante el simple movimiento de la antorcha

Rango Ciclo de
Procesos |Amp Salida Nominal trabajo
300A-22V 30%
TIG 5-300A | 210A-18.4V 60% WIN TIG AC-DC 230 M
175A-17V 100% Procesos TIG MMA
230 A-28.4V 30% Voltaje de entrada 230-200-170A | 180-140-120A
160A-264V S Ciclo de trabajo 40 - 60 - 180% 30-60 - 100%
SMAW |5-230A 60% Alimentacién monofa-
sica 230V 50/60 H
125A-25V | 100% — /50 R
Entrada monofésica +15% / -20%
Corriente min-max 3/230A | 10/180A
Dimensiones (mm) 232 x 530 x 467
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Miller

The Powoer of Blue.

;

DESCRIPCION: Automotriz, Equipos especiales o fabricacion pesa-
da, Industrial, Industrias, Procesos de Soldadura, Profesional, Segmentos, TIG (GTAW), BObcat 250
soldadura de aluminio, magnesio, inoxidable y aceros negros, Aplicacion en cafierias

en la industria alimenticia, tanques, etc, reparacién de aros, blocks, soluciones de BOBCAT 250 / MILLER
aluminio y sus aleaciones.

SPIRE 200
Voltaje de entrada 220V
Amperaje 155A/200A
Ciclo de trabajo 100 % / 60%
\Mentilacidn
forzada 74T Pos-gas/Pre —gas

aluminio/

Electrodos inox/6013/6011/7018
TIG HF /ASCENSO/ PULSADO/
DESCENSO LIQUIDO ENFRIAMIENTO

DESCRIPCION: Trabajos de soldadura de aluminio, magnesio, inoxidable y aceros
negros, Soldadura especiales.. Reparacién de motores de autos ligeros, blocks.
Reparacidn de aros, talleres de maquinado, tornos. Cafierias en la industria alimen-
ticia, tanques. Mantenimiento y reparacion. Construccion de tanques ligeros. In-
dustria de procesado y alimentacion. Industria quimica. Soluciones de aluminio y
sus aleaciones.
INOX 200 TIG AC/DC HF/TIG PULSADO/TIG EN
FRIO/ MMA

Voltaje de entrada

15
TI007% o

Amperaje
Past-Gas/Pre-Gas.

Ciclo de trabajo

Output Range 225 250 250 EFI

AC stick/TIC 60-160 A 40250 A 40

Ventilacion forzada|  2T-4T

aluminio/
Electrodos inox/6013/6011/7
018

SWEISS —

PURE WELDING

DESCRIPCION: Pulsado de hasta 250 Hz en AC y DC y curva completa de TIG para

un control absoluto de la soldadura; pre-gas, rampa de subida, pulsado, rampa de 3
DESCRIPCION: TIG portatil de 250 Amp y corriente continua 220 V para trabajos en

acero inoxidable, con arranque de alta frecuencia y capacidad de soldar electrodo
de aluminio y acero inoxidable. Eficiente en los procesos de arco hasta 200 Ampe-

SKYTIG2045 AC/DC rios. Para soldar electrodos especiales hasta 1/8 (Aluminio, Acero, Inox)

Voltaje de entrada 220V

Amperaje 10—200 A TIG-250 DC INDUSTRIAL

Ciclo de trabajo 45 % Voltaje 220V

Frecuencia: 50/60 Hz Post-Gas/Pre-Gas Amperaje 250 A
aluminio/ Ciclo de trabajo 60%

Electrodog nex/GOL3/EEgr /7 Dimensiones (cm) 16X28X43

018/6010
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SOLDADORAS
MULTIPROCESOS

DESCRIPCION: Carpinteria metalica, cerrajeria, puertas, ventanas, carrocerias, trabajo doméstico. Espesor de 4mm en trabajo continuo.
Todos los alambres 0.6 - 1 mm. Alambre sélidos y tubulares de todas las clasificaciones. Rollo 5kg.

MAKER 180
Proceso MIG MMA TIG
Voltaje deentrada 110V 220V 110V 220V 110V 220V
Amperaje 180A / 108A L8OA/ 120A | 115A/180A | 180A/120A [115A/180A[180A /120A
Ciclo de trabajo 30% / 100% 40% / 100% 100% /30% | 40%/100% |100% /30% #0% / 100%
Electrodo aluminio/inox/6013/6011
2T-4T | | TIG LIFT

WIZARCS

DESCRIPCION: Nueva tecnologia que te ofrece toda la potencia para soldar con
alambre de @1,0mm y hasta @ 1,2 en rollos de 5 y 15kg.Conexién monofasica de 220V 50/60Hz.

TAMARD PESO POTENCIA CONEXION ELECTRODOS ~ MICROALAMERE
TECNOLOGIA

PROWAR 350 F

ALAMBRE DIAMETRO 0.8mm Y 0.9 mm 100% CICLO TRABAJO
ALAMBRE DIAMETRO 1.2mm 40% CICLO TRABAJO
TRABAJO ELECTRODO 1/16, 3/32, 1/8, 5/32 100% CICLO TRABAJO
TRABAJO ELECTRODO 3/16 60% CICLO TRABAJO
TIG ESPESOR 1.5 MM (30 AMP) 100% CICLO TRABAJO
TIG ESPESOR 9 MM (250 AMP) 40% CICLO TRABAJO

200 AMP 100% - 250 AMP 100% TRIFASICO
400 AMP 40% - TRIFASICO
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 [rorius HELIOS

DESCRIPCION: Multiprocesos al 100% - MIG/MAG (GMAW), Tubular . ) L )
(FCAW), TIG-DC (GTAW), Electrodo (SMAW) . Multimaterial con progra- DESCRIPCION: D|§pone de modo Manual YSmgrglco, para uné gran variedad
de gases y materiales, Aceros al carbono, inoxidables, y Aluminio en @ de
0.8mm (0.030”) hasta 1.6mm (1/16”)

mas de soldadura para Acero al carbono, Galvanizado, Inoxidable y Alu-
minio

TRANSSTEEL 3500 MIG

Voltaje de entrada 200 - 460V
Amperios 350-300-250 A MULTIPROCESO VIPER 500
Ciclo de trabajo 40- 60 - 100 % Voltaje de conexidn 400V
Proteccién P23 Y CE Frecuencia 50/60Hz
Peso (kg) 373ke R.ango de am?eraje 30 - 500A
Dimensiones(mm) 2 27x300x097 Ciclo de trabajo 100 % a 40°C

i XU Rango de voltaje 12-45v
Rango corriente 10-350A ooV 35V

MMA/MIG-MAG/TIG

TRANSSTEEL 5000 MIG Procesos LIFT
Voltaje de entrada 200-460V Modos de MIG 2T / 4T / 4Ts /SPOT
Amperios 500-420-360 A Dimensiones (mm) 650 x 300 x 575
Ciclo de trabajo 40-60- 100 %
Proteccién IP23 Y CE

43 6 ki

Peso (ke) 747380807

Dimensiones(mm) 10-500 A

;

Rango corriente

DESCRIPCION: Trabajo industrial pesado, fabricacién de vigas y monta-
wCEBURA je de estructura, talleres grandes de fabricacion, tuberias, aplicaciones
O ——— . . o]
navales, calderos hasta 20mm de trabajo continuo conectada en trifasi-

co. Alambres hasta 2 mm. Alambre sdlidos y tubulares de todas las

DESCRIPCION: Es un generador inverter sinérgico monofasico para soldadura ' ° . . o
MIG/MAG, sumamente versatil y apto para varias aplicaciones, sobre todo en IacIa5|f|caC|ones,espeC|aIlzadaensoldadura dealuminio.
carpinteria pequefia y mediana, construccion naval, construccién edificios y obras
viales, elaboraciones artesanales, sector agricola

RANK 400 MIG/MAG/PULSADO/MMA
CONEXION

220V Trifdsica/Monofasica

Proceso MIG MMA
Amperaje 400A/270A 400A/270A
SYNSTAR 250 M Ciclo de il
trabajo Hot start
Voltaje de entrada Ciclo| 250-200-180A
de trabajo Alimentacion 20-60 - 180% Electrodos aluminio/
monofasica Entrada| 230V 50/60 Hz inox/6011/6010/7018/6013
monofasica Corriente 15% / -20% FosLae
min-max Dimensiones 20/ 250 A
(mm) 480x830x825

DESCRIPCION: Trabajo industrial extra pesado. Fabricacion de vigas y
montaje de estructura, talleres de fabricacidn, tuberias, aplicaciones

DESCRIPCION: Trabajo industrial pesado, fabricacién general. Fabrica- navales, calderas, hasta los 22/mm de trabajo confifijfo conecta en

) X . L trifasico.
cién de vigas y montaje de estructura, talleres grandes de fabricacidn,
tuberias, aplicaciones navales hasta 15 mm de trabajo continuo conec-

tada a 220VAC 3PH. Todos los alambres hasta 1.6 mm. Alambre sélidos RANK 500 MIG/MAG/PULSADO/MMA

y tubulares de todas las clasificaciones, incluido aluminio. CONEXION 220V Trifasica/Monofasica
Amperajg00A/320A
L Ciclo de Bebgir00%
1 ﬁ RANK 365 MIG/MAG/MMA Hot start/Ventilacién forzada
i ; CONEXION [ 220V Trifasico/Monofasica
| Amperaje 365A/300A
- Ciclo de Electrodos aluminio/
| s trabajo 80%,/100% inox/6011/6010/7018/6013
- Hot start Post Gas /Pre Gas
ﬁ aluminio/
lh , Electrodos inox/6011/6010/7018/601
\ 3
TIG | 2T-4T 4 Rodillos (1.2-1.6 mm)
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DESCRIPCION: Corte por arco plasma de alto rendimiento. Aplicacién en
mantenimiento in situ, reparacion de piezas, obras de construccion

FLASH 60 CUT HOME WELDING

Voltaje 220V 110V
Amperaje 36A / 60A P4A / 40A
100%/ | 100% /
Ciclo de trabajo 60% 60%
Corte maximo 20 mm
. go(rjte recomen- 15 mm
ado 10 mm
Perforado
PFesion de
trabajo 5.5 bar - 85 psi
TTaJUTECUITTETT=
dado X
150 I/min - 6.7 scfm

=m==CEBORA

welding&cutting

DESCRIPCION: Posee encendido de arco por alta frecuencia, corte de
calidad de 8mm, ideal para trabajos de mantenimiento, montaje y sector
automotriz. Se equipan con antorchas originales Cebora, son inversores
paraunamayor eficienciaenergética.

POWER PLASMA 3035 M

Voltaje 115V 230V

Amperaje 30A-25A-22A

Ciclo de trabajo 35% - 60% - 100%

Corte maximo 12 mm

Corte recomen-

dado 8-12-(15) mm
(Separacion)

Grado de protec-
cion

» IP23S
Presionmdetraba=|
J,_(,) . , 3.5 bar
FTUJOTTLUTTTIETTUd=
do 60 I/min

DESCRIPCION: Ideal para Carpinteria ligera, construccién naval, cons-
truccidn edificios, obras viales, elaboraciones artesanales y manteni-
miento ordinario

PLASMA SOUND PC50 M

Voltaje 230V
Amperaje 50A-42A-33A
Ciclo de trabajo 35% - 60% - 100%
Corte maximo 20 mm

Corte recomen-
dado 15-20-( 25) mm
(Separacion)

Grado de protec-

cion IP23S
Presion de traba-

jo 5.5 bar
Flujo recomenda-

do 210 I/min

CORTADORAS
DE PLASMA

DESCRIPCION: Ideal para Industria quimica, carpinteria medio-pesada,
construccidn, construccidon naval, construccidn edificios y obras viales,
elaboraciones artesanales, industria alimentaria, industrial & Energy
plant, construccion de medios pesados, agricolas, ferroviarios y platafor-

PLASMA SOUNDPC70T

Voltaje 208-220-230V| 400-440V
70A-60A-50
Amperaje A 70A-60A
35% - 60% -
Ciclo de trabajo 100% 60% - 100%
Corte maximo 30 mm

Corte recomen-

dado 25-30-(35) mm
(Separacion)

Grado de pro-
teccion

_ IP23S
PTesIon ae

trabajo 3.5 bar
F|UjO recomen-

dado 230 I/min

DESCRIPCION: Ideal para industria quimica, carpinteria pesada, construc-
cién naval, elaboraciones artesanales, construccion de medios pesados,
agricolas, ferroviarios

PLASMASOUND 130T

Voltaje 208 -220-230V 400-440V
Amperaje 130A-125A-105A 130A-125A
Ciclo de trabajo 50% - 60% - 100% 80% - 100%
Corte maximo 50 mm
Corte recomendado AU = SUS R
(Separacién) IP235
Grado de proteccién T

2504+

Presién de trabajo

Flujo recomendado

(+593) 099 3004943 /(+593) 0967630120
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DESCRIPCION: Ideal para industria quimica, carpinteria medio-pesada,
construccién naval, construccion edificios y obras viales, elaboraciones
artesanales, industria alimentaria y plataformas petroleras Mineras

PLASMA SOUND 110 T

DESCRIPCION: Concluye los trabajos més rapido con velocidades de corte
una y media veces mayores que las del oxicorte en acero al carbono de 6
mm.. Menos retrabajos de limpieza y desbaste dada la calidad supe-

rior de corte y rafiurado

PLASMA POWER MAX 45 XP

Voltaje

208-220-230V

400 - 440 V

Voltaje

200-240V

480V

Amperaje

80A-65A-60A

110A-95A-90A

Amperaje

Ciclo de trabajo

35% - 65% - 100%

50% - 60% - 100%

45A-41A-32A

45A-41A-32A

Ciclo de trabajo

Corte maximo

40mm

Corte recomendado
(Separacién)

35-40-(50) mm

Grado de proteccién IP 23S
Presién de trabajo 5.5 bar
Flujo recomendado 250 I/min

DESCRIPCION: Es un cortador de plasma aire profesional de nueva gene-
racion que simplifica drasticamente la operacion de los sistemas de plas-
ma para corte y ranurado de hasta 32 mm (1 1/4 pulg).

-

'

50 % - 60 % - 100 %

50 % - 60 % - 100 %

Corte maximo

16 mm

Corte recomendado

27-16-( 297 mm

(Separacidn) 12 mm
‘Perforacion 5.9 bar
Presiomdetrabajo 188t/mim
Els olaal

rlUjU TTLCOUTITICTITUauUw

DESCRIPCION: es un sistema de plasma aire profesional de nueva genera-

cién que simplifica drasticamente la operacion de sistemas de plasma
para corte y ranurado de hasta 25 mm (1 pulg).

Bl

PLASMA POWER MAX 85 SYNC

PLASMA POWERMAX105 SYNC Voltaje 200-480V 200- 600V
Voltaje 240V 480 - 600 V Amperaje 85 A 66 A-85A
Amperaje 105A-88A 105A-94 A Ciclo de trabajo 60% 100 % - 60 %
Ciclo de trabajo 70 % - 100 % 80 % - 100 % Corte maximo 25 mm
Corte maximo 32 mm Corte recomendado 3Z-25-(38)mm
Corte recomendado 38- 3222'( >0y mm (Separacién) 20 mm

” mm
(Separacion) . ‘Perforacion
Perforacidn e L .
2601/min Presidndetrabajo

Presion de trabajo Flujo recomendado
Fiujo recomendado

DESCRIPCION: es un sistema de plasma aire profesional de nueva gene- DESCRIPCION: es un sistema de corte por plasma sumamente portatil, adecuado para
racion que simplifica drasticamente la operacién de los sistemas de

plasma para corte y ranurado de hasta 20 mm (3/4 pulg) .

~EEy

una amplia gama de aplicaciones. Un disefio exclusivo “dos en uno” ofrece una capaci-
dad potente para el corte de metal grueso, ademas de consumibles FineCut® para el
corte de detalles en laminas delgadas de metal. El versatil sistema de 30 A utiliza aire o
nitrégeno para cortar metales conductores de electricidad como acero al carbono, acero
inoxidable o aluminio.

PLASMAPOWERMAX 30 XP
. Voltaje 120- 2400 V
Amperaje 15A-30A
Ciclo de trabajo 20% - 35%
PLASMA POWER MAX 65 SYNC Corte maximo 10 mm
Voltaje 200 - 600 V Corte recomendado e llté‘ LoFT
Amperaje 46A - 65 A (Separaci6n) . thm
~id
Ciclo de trabajo 100% - 50% Perforacion 113.31/mi
min
Corte maximo ZOlmm\ Presion de trabajo
Corte recomendado "5 20 \ 3"’ TITESS riuju ICLUIIICIIdddU
(Separacién) 16 mm
Perforacion 5-2bar
L. N 210 1/min
Presiondetrabajo
riuju TECUTTTET |dau‘u
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SOLDADORA FLEXTEC® 350X
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Miller

The Power of Blue.

ARCREACH SUITCASE 12
Procesos de soldadura| Alambre tubular (FCAW) - MIG (GMAW)
Enfriamiento

Refregado con aire

Tamafio del carrete 305 mm

Velocidad de alimen- | 1.27 m/min (50 IPM) — 19.8 m/min (780
tacion de alambre IPM)

Portabilidad Manija

Ancho neto 229 mm (9 in)

Altura neta 394 mm (15.5 in)

Longitud neta 533 mm (21in)

Peso neto

16 Kg (35 Ib)

XMT 350 CC/CV 208-575 AU-

ALIMENTADORES

PORTATILES

LINCOLNE
ELECTRIC

LN-25X con CrossLinc®

Procesos de soldadura

Alambre tubular (FCAW) - MIG (GMAW)

Didmetro el carrete 300 mm
Velocidad de alimen-

tacion de alambre 50-700
(IPM)

Portabilidad Manija
Ancho neto 8.7”
Altura neta 15”
Longitud neta 23.2”
Peso neto 37Lb

NOMADFEED 425-4

Procesos de soldadura

Alambre tubular (FCAW) - MIG (GMAW)

Diametro el carrete

300 mm

Velocidad de alimen-
tacién de alambre

1-24 mm/min

Manija
Portaoitiaaa 23.66”
Anchenete

23.62"
Altura-neta

16.93”
Longitud neta

h 32.191b

Peso neta
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SOLDADURA
PORLASER

DESCRIPCION: permiten una soldadura mucho mas rapida y es mas facil de aprender y operar que
las soldadura de procesos MIG o TIG, proporciona resultados consistentes y de mayor calidad con
una minima distorsidn o deformacidn de las piezas a soldar

|

SOLDADORA LASER 3EN 1

Potencia 2000 W

Acero al carbono/acero inoxidable 0.5-6 mm
Aluminio/ cobre 0.5-4mm
Galvanizado 0.5-6 mm

Soldadura / Limpieza /
Monofasica 220 V 60 HZ Corte

DESCRIPCION: puede producir soldaduras de alta calidad facilmente. Gracias a su durabilidad,
BodorWelder 1500 Pro es ideal para operaciones en diferentes espacios de trabajo. Del prototipo
a la produccién en masa, esta maquina demuestra su superioridad en todos los aspectos.

BODOR WELDER
Potencia 1500W
Espesor max del material 4mm
Longitud del cable fibra 6ptica 10m
Método de enfriamiento Autoenfriamiento
Salida del laser Continuo
Rango de temperatura 20°C-60°C
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	Conocimientos desoldadurayacerocom- pleto bajo un mismo techo. Soluciones integrales coordinadas compues- tas de acero y metales de aporte para  soldadura. Un socio que ofrece estabilidad económica y máxima experiencia tecnológica.
	Proporcionarsolucionespara la Industria Minera
	es
	una
	competencia
	especial
	de
	UTP Maintenance. Le ofrecemos amplia gama de materiales de aporte de larga vida que ayudan a aumentar la productividad y optimizar el mantenimiento, rep-
	aración, superficies.
	desgaste
	protección
	de
	la
	CONFÍE EN: »
	Productos adaptadosa las necesidades
	específicas de la industria minera. Calidad consistente.Productos con distribu- ción mundial y una red de servicio global. Asistencia técnica individual por apli-cación  e ingenieros de soldadura. Décadas de experiencia y aplicación de  conocimientos en la industria minera.
	Equipos de trituración
	Martillos de trituración

	Alambre tubular (FCAW)

	UTP AF SMC-O
	UTP AF 300-O
	UTP AF 400-O
	UTP 402-O
	UTP AF 600 TIC-O
	UTP AF 900-O
	Dureza / *Dureza por el trabajo

	175 - 225 HB /
	*50 - 55 HRC
	275 - 325 HB
	37 - 42

	125-175 HB /
	375 - 450 HB
	57 - 62 HRC
	62 - 67 HRC
	Alambres tubulares para revestimiento duro para aplicación en la industria minera (Disponibles en bobinas de 15, 25 y tambor de 250 kg)
	Descripción
	» Maquinabilidad » Resistencia al
	impacto
	Alambretubularautoprotegido tipo fluxcoredpara la reconstrucción de
	desgastes en piezas de acero al alto manganeso o aceros no aleados y de baja
	aleación. Alambre tubular autoprotegido tipo flux cored tipo build up, ampliamente  utilizado para la reconstrucción de piezas de aceros al carbono. HRC Alambre tubular autoprotegido tipo flux cored de mediana dureza para  revestimiento en piezas sujetas a fuerte desgaste por impacto y presión. Alambre tubular de acero inoxidable austenítico al CrNiMo autoprotegido tipo  flux cored, ideal para capa de colchón en recubrimiento duro y en uniones  resistentes a la fisuración. Alambre tubular autoprotegido tipo flux cored con TiC, para el recubrimiento  de superficies resistentes a desgastes combinados de alto impacto, compresión  y abrasión. Alambre tubular autoprotegido tipo metal cored con cerca del 60% de  partículas de carburo de tungsteno mismas que proporcionan la mejor  combinación de dureza y resistencia a la abrasión.
	» Muy buena » Muy buena » Buena » Buena  » Muy buena » Muy buena  » Muy buena » Muy buena
	» Piedra abrasiva » Muy buena » Piedra abrasiva
	(limitada)
	» Baja

	UTP AF A38-O
	57 - 62 HRC
	Alambre tubular autoprotegido tipo flux cored utilizado para el recubrimiento  y chapeado de superficies resistentes a la abrasión. También se utiliza como  blindaje de mesas y rodillos de trituración de coque.
	» Piedra abrasiva » Baja

	UTP AF A45-O
	UTP AF 162-O
	62 - 67 HRC
	57- 62 HRC
	Alambre tubular autoprotegido diseñado para recubrir superficies resistentes a elevada abrasión y temperaturas de servicio hasta 650°C. Alambre tubular autoprotegido para uso en recubrimiento y protección de  superficies existentes a la alta abrasión y bajo impacto.
	» Piedra abrasiva
	(limitada)
	» Baja » Solo esmerilado
	Máxima altura de depósito
	Sin límite
	6 capas – 18 mm
	Hasta 30 mm
	Sin límite
	6 capas – 18 mm
	1 o 2 capas
	3 capas – 10 mm (mayores  espesores requiere  procedimiento especial)
	3 capas – 10 mm
	10 a 15 mm en 3 capas máximo
	Por arco eléctrico (clasificación AWS)

	UTP 62 (~ 8 018 C 3)
	UTP 63  (~307-16)
	Dureza

	175 - 225 HB
	UTP 76
	UTP 620
	40 - 45 RC
	UTP 621 UTP 630  (E307-26) UTP 641  (E818B2)
	UTP 670
	45 - 52 RC 175 - 225 HB / *325 - 375 HB –
	57 - 62 HRC
	UTP 711 B
	57 - 62 HRC
	UTP 7200
	UTP DUR 300
	UTP DUR 600
	UTP LEDURIT 61
	UTP LEDURIT 65
	UTP 316 L (E316L-16)
	225 - 275 HB / *400 - 450 HB
	275 - 300 HB
	57 - 62 HRC
	57 - 62 HRC
	62 - 67 HRC
	Electrodos para revestimiento duro para la aplicación en la industria minera (Disponibles en empaque de 5 kg)
	Descripción
	Máxima altura de depósito
	Se recomienda para unión y reparación de aceros al Mn, aceros aleados y entre sí, estructurales de grano fino con resistencia a la tracción de 450 hasta 700 MPa. Ideal para unión de aceros de maquinaria y estructurales de alta resistencia y resistentes a temperaturas de trabajo hasta 600°C. Electrodo especial totalmente austenítico, aplicación universal. Electrodo con revestimiento básico de bajo hidrógeno usado como base o  colchón (build up) para revestimientos duros, durante la reconstrucción de piezas  de maquinaria, tales como rodillos, ruedas, guías de tractores, y palas mecánicas.  Es muy tenaz, ofreciendo excelente resistencia al impacto y a la compresión. Excelente para la reconstrucción de partes gastadas, se recomienda para la  reconstrucción de engranes, sobre todo en molinos caneros, hornos rotatorios, etc. Electrodo para revestimientos en partes sujetas a fuerte desgaste por abrasión  e impacto. Electrodo especial austenítico Cr-Ni-Mn, Rendimiento 160%.
	Sin límite
	Sin límite
	Sin límite
	3 capas - 10 mm
	3 capas - 10 mm
	Sin límite
	Electrodo básico al CrMo resistente a la temperatura y a la corrosión. Electrodo de alto rendimiento para revestimiento de piezas de acero, acero  fundido o acero al alto manganeso, sujetas a desgaste simultáneo por impacto  con presión y abrasión. Aplicable en partes sujetas a abrasión por fricción de minerales combinadas con  impacto ligero y partes de máquinas sujetas a temperaturas de trabajo hasta 200°C. Puede utilizarse como capa final en soldaduras de combinación con UTP 670. Con respecto a los revestimientos con capas múltiples, se recomienda UTP 641 para soldadura de colchón y para aceros al manganeso UTP 630. Electrodo básico de acero al manganeso, con CrNi contra compresión e impacto  severo. Sin límite reconstrucción y blindaje de aceros al Mn como lainas,  martillos, conos y listones de trituración. Electrodo al Cr-Ni-Mn, se recomienda para uniones entre aceros de mediana y  baja aleación.  Electrodo básico para revestimiento duro, resistente al impacto y a la abrasión,  recomendable para revestimientos de una sola capa. Electrodo básico para revestimiento sujeto a cargas de alta abrasión y mediano  impacto, para revestimientos con múltiples capas y como soldadura de colchón. Electrodo básico de alta eficiencia para revestimientos resistentes a la extrema  abrasión a elevadas temperaturas. Se usa primordialmente para soldadura de unión de placas de aceros inoxida- bles tipo 316 L con bajo contenido de carbono del tipo CrNiMo 19/12/3,  resistentes al ataque de productos químicos y a la alta corrosión.
	Sin límite
	3 capas - 10 mm
	Máximo 3 capas - 10 mm
	Sin límite
	6 capas - 18 mm
	6 capas - 18 mm
	3 capas - 10 mm
	3 capas - 10 mm
	Tipo de corriente / Polaridad

	(DC +)
	(DC +), (DC ~)
	(DC +)
	(DC +)
	(DC +)
	(DC +), ( ~ )
	(DC +)
	(DC +)
	(DC +), ( ~ )
	(DC +)
	(DC +)
	(DC +)
	(DC +)
	(DC +)
	(DC +), ( ~ )
	BÖHLER FOX CEL
	BÖHLER diamondspark 31 NG BÖHLER Ti 52 NG T-FD
	AWS A 5.1 / E 6010
	AWS A-5.36 / E 71T11-AZ-CS3-H8


	BÖHLER FOX 7018
	AWS A-5.1 / E 7018

	BÖHLER Q 71 RC DG
	AWS A-5.20 / E 71 T-1C/1M

	BÖHLER FOX 6011
	AWS A-5.1 / E 6011
	voestalpine Böhler Welding

	ANTORCHAS  PROCESOMIG–MAG
	ANTORCHAS Y CONSUMIBLES MIG-MAG
	ANTORCHA MIG PARKER (MILLER –EURO) - ARC TORCHOLOGY ( INDUSTRIAL )
	ANTORHA MIG 350A ARC M4
	ANTOR-
	ANTORHA MIG 390A ARC M5
	www.ecbolmac.com
	QUITO—ECUADOR
	(+593) 099 3004943
	/(+593) 0967630120





	ANTORCHA MIG ABICOR BINZEL ( MILLER - LINCOLN—EURO)
	MB EVO PRO 15
	CÓDIGO
	DESCRIPCIÓN
	0.1 BLM-15MB4
	0.2 BLM-15MB5
	1466  1470  1457  1458  1459  1461  N/A  N/A


	MB EVO PRO25
	CÓDIGO
	DESCRIPCIÓN
	0.1BLM-25MB4  0.2BLM-25MB5
	1494-F  1495  1496  1487  1488  1490  1492  1492-A  N/A  N/A


	MB EVO PRO 36
	CÓDIGO
	DESCRIPCIÓN
	0.1 BLM-36MB4
	0.2 BLM-36MB5


	ABIMIG AT 405 LW
	CÓDIGO
	DESCRIPCIÓN
	BLM-
	405MB4
	BLM-
	405MB5
	14000217  1400445  145.D021  N/A  N/A

	CÓDIGO
	DESCRIPCIÓN
	# 1 BLM-180
	3 BLM-767 4 BLM-014 5 BLM-145 BLM-140
	7 BLM-400
	# CÓDIGO

	DESCRIPCIÓN
	www.ecbolmac.com
	QUITO—ECUADOR
	(+593) 099 3004943
	/(+593) 0967630120


	ANTORCHA MIG 260A SUMIG (MILLER—LINCOLN—EURO)
	ANTORCHA MIG 400A SUMIG (MILLER—LINCOLN—EURO)
	CÓDIGO
	DESCRIPCIÓN
	BLM-SUM261 Antorcha MIG 3 mts 260A BLM-SUM262 Antorcha MIG 4 mts 260A BLM-SUM263 Antorcha MIG 5 mts 260A

	ANTORCHA MIG 300A SUMIG (MILLER—LINCOLN—EURO)
	CÓDIGO
	DESCRIPCIÓN

	CÓDIGO
	DESCRIPCIÓN
	BLM-SUM401 BLM-SUM402 BLM-SUM403
	Antorcha MIG 3 mts 400A Antorcha MIG 4 mts 400A Antorcha MIG 5 mts 400A


	CONSUMIBLES SUMIG
	CÓDIGO
	BLM-SUMAI BLM-SUMB BLM-SUMCAT BLM-SUMDG
	BLM-SUMPC  BLM-SUMLN

	DESCRIPCIÓN

	LÍNEA DE RESORTE Y TEFLÓN EK– MAXI
	CÓDIGO
	CM031
	CM032

	CODIGO
	MILLER  CM086  CM087  CM088  CM095  CM096 CM099 CM100 CM097 CM098 CM106  CM107  CM108  CM104  CM105  CM103 CM093  CM101
	CM102

	CÓDIGO
	TWECO  CM089  CM090  CM091  CM095  CM096  CM099  CM100  CM097  CM098  CM106  CM107  CM108  CM104  CM105  CM103  CM094  CM101  CM102

	DESCRIPCIÓN
	www.ecbolmac.com
	QUITO—ECUADOR
	(+593) 099 3004943
	/(+593) 0967630120


	CONECTOR EURO COMPATIBLE CON SOLDADORAS MIG CEBORA, PROWAR, ESAB, INDURA, BP, PRTN, ETC.
	ANTORCHA EK 25 DE 250 A
	ANTORCHA EK 15 DE 150 A
	CÓDIGO
	DESCRIPCIÓN

	ANTORCHA EK 24 DE 250 A
	CÓDIGO CM009 CM010 CM019 CM025 CM037 CM055 CM057 CM059 CM047
	DESCRIPCIÓN
	CÓDIGO
	DESCRIPCIÓN
	# CÓDIGO
	DESCRIPCIÓN
	# CÓDIGO
	DESCRIPCIÓN

	ANTORCHA MAXI
	CÓDIGO
	DESCRIPCIÓN

	ANTORCHA EK 36 DE 300 A
	ANTORCHA EK 40 DE 400 A
	www.ecbolmac.com
	QUITO—ECUADOR
	(+593) 099 3004943
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	ANTORCHAS  PROCESO TIG
	ABITIG GRIP 200
	ABITIG GRIP SR26
	CÓDIGO
	DESCRIPCIÓN
	SGT 26V-8  26CV8

	DESCRIPCIÓN
	ACCESORIOS PARKER 26 CV - 8
	CÓDIGO TB26 TB26V 7.020.008 7.020.009 7.020.010 7.010.191 7.010.196 7.010.197 7.010.109 7.010.110 7.010.111 7.121.053 7.121.051 T-116-7-E3 T-332-7-E3
	www.ecbolmac.com

	QUITO—ECUADOR
	(+593) 099 3004943
	/(+593) 0967630120
	CÓDIGO
	CT007

	DESCRIPCIÓN
	CÓDIGO #
	DESCRIPCIÓN
	CT001
	CÓDIGO #  1

	DESCRIPCIÓN
	CT002

	CÓDIGO
	CT006

	DESCRIPCIÓN


	ANTORCHA TIG WP17 –150A 4 mts
	CÓDIGO # 1
	DESCRIPCIÓN
	CT003




	ACSESORIOS Y CONSUMIBLES  ANTORCHASTIG ESTANDAR
	CABEZA DE AN-
	CÓDIGO
	DESCRIPCIÓN
	FLEXIBLE

	# CÓDIGO
	DESCRIPCIÓN
	CT021
	CÓDIGO  CT009  CT010  CT025  CT026  CT027  CT028  CT029  CT030  CT031  CT032  CT044  CT045  CT046

	DESCRIPCIÓN
	CERÁMICA
	www.ecbolmac.com
	QUITO—ECUADOR
	(+593) 099 3004943
	/(+593) 0967630120


	ACSESORIOS &
	ELECTRODO DE TUNGSTENO

	CONSUMIBLES
	CÓDIGO CT036 CT043 CT039
	DESCRIPCIÓN
	CT033 CT040 CT037 CT034  CT041

	APORTE INOX 308L –ALUMINIO 5356
	CÓDIGO EL012  EL013
	DESCRIPCIÓN
	EL014  EL015

	ALAMBRE MIG –SÓLIDO-TUBULAR-INOX-ALUMINIO
	CÓDIGO
	AL001
	AL002

	CÓDIGO
	AL010
	AL011
	AL003
	A.INOX (15KG)0.8
	ER308L EK
	AL012

	DESCRIPCIÓN
	A.MIG (5KG)0.6 ER70S-6
	EK.  A. MIG (5KG)0.8 ER70S-6  EK  A.MIG (5KG)0.9 ER70S-6  EK
	AL004
	AL005
	AL006
	AL007
	AL008
	A.INOX (15KG)0.9
	ER308L EK.  A.INOX (5KG)0.8  ER308L EK  A. INOX (5KG)0.9  ER308L EK
	A.MIG (15KG)0.8
	ER70S-6 EK.
	A.MIG (15KG)0.9
	ER70S-6 EK
	AL013
	AL014
	AL015
	AL016
	AL017
	CON GAS EK A.TUB
	(15KG)1.2 E71T-11 SIN
	GAS EK A.TUB(15KG)1.2
	E71T-1C CON GAS EK
	CON GAS EK
	A.TUB(15KG)1.6 E71T-1
	CON GAS EK
	AL009
	A.MIG (15KG)1.2
	ER70S-6 EK.
	AL018
	A.TUB (5KG)0.9 E71T-11GS
	SIN GAS EK
	# CÓDIGO

	DESCRIPCIÓN
	TI001

	ELECTRODOS
	CÓDIGO
	DESCRIPCIÓN
	EW60111/8-1K  EW60113/32-1K  EW60115/32-1K  EW60131/8-1K
	ELECTRODO 6011 DE 1/8 " DE 1 KG ESAB WEST ARCO  ELECTRODO 6011 DE 3/32 " DE 1 KG ESAB WEST ARCO  ELECTRODO 6011 DE 5/32 " DE 1 KG ESAB WEST ARCO  ELECTRODO 6013 DE 1/8 " DE 1 KG ESAB WEST ARCO
	EW601133/32-1K ELECTRODO 6013 DE 3/32 " DE 1 KG ESAB WEST ARCO  ELECTRODO 6013 DE 5/32 " DE 1 KG ESAB WEST ARCO  ELECTRODO 7018 DE 1/8 " DE 1 KG ESAB WEST ARCO  ELECTRODO 7018 DE 3/32 " DE 1 KG ESAB WEST ARCO  ELECTRODO 7018 DE 5/32 " DE 1 KG ESAB WEST ARCO  ELECTRODO 6011 DE 1/8 " DE 1 KG SOLDEXA  ELECTRODO 6011 DE 3/32 " DE 1 KG SOLDEXA  ELECTRODO 6011 DE 5/32 " DE 1 KG SOLDEXA  ELECTRODO 6013 DE 1/8 " DE 1 KG SOLDEXA  ELECTRODO 6013 DE 3/32 " DE 1 KG SOLDEXA  ELECTRODO 6013 DE 5/32 " DE 1 KG SOLDEXA  ELECTRODO 7018 DE 1/8 " DE 1 KG SOLDEXA  ELECTRODO 7018 DE 3/32 " DE 1 KG SOLDEXA  ELECTRODO 7018 DE 5/32 " DE 1 KG SOLDEXA
	EW60135/32-1K  EW70181/8-1K  EW70183/32-1K  EW70185/32-1K  ES60111/8-1K  ES60113/32-1K  ES60115/32-1K  ES60131/8-1K  ES60133/32-1K  ES60135/32-1K  ES70181/8-1K  ES70183/32-1K  ES70185/32-1K
	# CÓDIGO

	DESCRIPCIÓN
	4 AOX02
	6 AOX04 7 AOX05 8 AOX06 9 AOX07
	11 AOX09 12 AOX10
	13 AOX11
	14 AOX12 15 AOX13  16

	www.ecbolmac.com

	QUITO—ECUADOR
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	ANTORCHAS
	DE PLASMA
	CP 40 MAR / *CP 40 DAR
	*CP 70C DAR/ CP 70C MAR
	CÓDIGO *1155 2002 2723 2724 *2958 2363 *2908 2855
	DESCRIPCIÓN
	Cuerpo de antorcha rectas Juntas Tóricas Toberas de Ø 0.9 mm.Utilizables entre 20 y 45 Amp Toberas de Ø 1.1 mm.Utilizables entre 46 y 70 Amp Protección tobera Electrodos.Utilizables entre 20 y 70 Amp Portatobera
	Difusor

	CP 162C MAR (bajo pedido) / CP 162C DAR

	CP 95C /
	CP 91 ( Bajo pedido)
	www.ecbolmac.com
	QUITO—ECUADOR
	(+593) 099 3004943
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	OXICORTE
	EQUIPOS OXICORTE
	EQUIPOS DE OXICORTE Y CONSUMIBLES
	EQUIPO OXICORTE MEDALIST DLX
	EQUIPO DE OXICORTE VICTOR JOURNEYMAN DLX COMPLETO

	EQUIPO OXICORTE SEMI-INDUSTRIAL UWELD
	EQUIPO DE OXICORTE PORTATIL METAL POWER
	INCLUYE:

	SET OXICORTE TIPO VICTOR
	INCLUYE:

	EQUIPO OXICORTE INDUSTRIAL UWELD
	www.ecbolmac.com
	QUITO—ECUADOR
	(+593) 099 3004943
	/(+593) 0967630120




	EQUIPO DE CORTE TIPO TORTUGA PARA OXICORTE
	CÓDIGO EO004  CG1-30K
	CG1-ZT-5A
	CG1-OXI
	DESCRIPCIÓN TORTUGA DE CORTE 110V -2 RIELES ELEKTRO EQUIPO DEQUIPO DE CORTE SEMIAUTOMATICO  TIPO TORTUGA MARCA CHD  EQUIPO SEMIAUTOMÁTICO PARA SOLDADURA  DE ÁNGULOS  ANTORCHA PARA OXICORTE PARA EQUIPO TIPO  TORTUGA
	CÓDIGO 315FC
	CA2460
	1-1-101 2-1-101 3-1-101 4-1-101 1-GPN 2-GPN 3-GPN 4-GPN
	DESCRIPCIÓN
	MANGO DE CORTE TIPO VICTOR
	# CÓDIGO
	DESCRIPCIÓN
	www.ecbolmac.com
	QUITO—ECUADOR
	(+593) 099 3004943
	/(+593) 0967630120



	ACSESORIOS
	SOLDADURA Y CORTE
	REGULADORES Y MANÓMETROS
	CÓDIGO
	DESCRIPCIÓN
	RE013 RE014 RE020
	RE017
	RE023 RE024 RE025 RE015 RE026 RE027

	CÓDIGO
	DESCRIPCIÓN
	CÓDIGO CIL01 CIL02 CIL03 CIL04 CIL05 CIL06 CIL07 CIL08 CIL09 CIL13 CIL15 CIL10 CIL11 CIL12

	DESCRIPCIÓN

	CILINDROS
	www.ecbolmac.com

	QUITO—ECUADOR
	(+593) 099 3004943
	/(+593) 0967630120


	CONECTORES Y TERMINALES DE CABLE
	CÓDIGO
	DESCRIPCIÓN

	CABLE PARA SOLDAR DE NEOPRENO
	CÓDIGO
	DESCRIPCIÓN

	GEL Y ÁCIDO
	CÓDIGO TD-16
	DESCRIPCIÓN

	PORTA ELECTRODOS Y GRAPAS DE TIERRA
	CÓDIGO  PE001  PE002  PE003  PE004  PE005
	DESCRIPCIÓN
	GT001  GT002 GT003 GT004 GT005



	HORNO ELECTRODOS ARCSTAR
	PARAMETROS CAPACIDAD ELECTRODO ELEMENTO CALEFACTOR VOLTAJE DE TRABAJO RANGO DE TEMPERATURA TERMOSTATO LARGO ELECTRODO
	PESO DIMESIONES
	AC 240V AC/DC 60V-120V
	120°F - 300°F(50°C-150°C) 120°F - 300°F(50°C - 150°C)
	www.ecbolmac.com
	QUITO—ECUADOR
	(+593) 099 3004943
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	SOLDADORAS  PROCESO MMA
	THUNDERBOLT 210
	Voltaje máximo Rango de Amperaje Rango de espesor
	Electrodos
	85 V 25 –210 A 1/16 –3/16 “ 6010-6011 6013 –7018

	MEGA FORCE 225
	Voltaje máximo Rango de Amperaje Rango de espesor
	Electrodos
	85 V 25 –210 A HASTA5/32 –
	3/16 “  6011  6013 –7018
	MEGA FORCE 300i-ST


	SKYARC2650
	Voltaje máximo Voltaje de entrada Espesor
	Electrodos
	5 - 260A 110/220V
	1.6—5 mm
	(3/16”)  6013—
	7018—6010
	QUITO—ECUADOR


	SOLDADORA ELECTRODO INVERTER 315A HYPERWELD
	220V/1F
	220V/3F
	MMA
	TIG MMA TIG  60%- 60%- 60%- 60%-
	250A
	250A 315A 315A
	200A
	200A 250A -250A

	MULTI 300 MMA/TIG LIFT
	220V 300A/190A  35%/100%

	TEACHY 180 MMA 180A INVERTER MONOFÁSICO
	110 V 75A/120A 100 % /30%
	220 V 110A/180A 100 % / 30%

	SOLDADORA ELECTRODO INVERTER 250A HYPE-
	RWELD
	MMA  60% - 250A
	TIG  60 % - 250A
	100%-200A
	100%-200A

	CONQUER 275
	220V  193A/275A  100 % /60%

	HANDY 200 TIG/MMA INVERTER MONOFÁSICO
	TIG / POST-GAS
	110 V 160A/100A
	220 V 160A/200A
	2T - 4T

	PROWAR 401
	ARC - 400 INDUSTRIAL

	www.ecbolmac.com

	QUITO—ECUADOR
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	SOLDADORAS  PROCESO MIG
	POWER MIG®260
	30-300A
	250A/26.5V/40%
	BOLD 200 MIG/MMA/TIG LIFT
	220V  200A/155A  100%/60%
	2T-4T

	Millermatic® 252
	EMPOWER 315 MIG/MAG/MMA
	220V  315A/230A
	MILLERMATIC 252
	MIG
	220V
	140 - 70 - 54 A
	160 - 80 - 62 A
	27 A
	-10 °C + 40° C

	MIG - 350 INDUSTRIAL MULTIPROCESOS
	MIG - 400 INDUSTRIAL MULTIPROCESOS
	www.ecbolmac.com

	QUITO—ECUADOR
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	SOLDADORAS TIG

	SOLDADORAS  PROCESO TIG
	TRANSPOCKET 150 TIG
	TRANSPOCKET 180 TIG
	DESCRIPCIÓN:
	CST 280 MILLER/ TIG (GTAW)
	220 V / 3F 220 280A 60%

	SYNCROWAVE 300 MACHINE ONLY

	DESCRIPCIÓN:
	TIG
	SMAW
	5-300 A
	5 - 230 A
	300 A - 22 V  210 A - 18.4 V  175 A - 17 V  230 A- 28.4 V  160 A - 26.4 V
	125 A - 25 V
	www.ecbolmac.com

	QUITO—ECUADOR
	(+593) 099 3004943
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	SPIRE 200
	2T-4T
	220 V
	155A/200A
	PULSADO/
	LIQUIDO ENFRIAMIENTO



	Bobcat 250
	BOBCAT 250 / MILLER
	INOX 200 TIG AC/DC HF/TIG PULSADO/TIG EN  FRIO/ MMA
	2T-4T

	SKYTIG2045 AC/DC
	TIG-250 DC INDUSTRIAL
	220 V 250 A 60% 16X28X43
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	SOLDADORAS  MULTIPROCESOS
	MAKER 180
	MIG
	MMA
	TIG
	110 V
	220 V
	180A / 108A 180A / 120A  30% / 100% 40% / 100%
	110 V  115A / 180A  100% / 30%
	220 V  180A / 120A  40% / 100%
	110 V
	220 V
	115A / 180A 180A / 120A  100% / 30% 40% / 100%
	2T-4T
	TIG LIFT

	TECNOLOGÍA
	Soldadora Mig 350 F Prowar de 350 amperios 220V IDEAL para trabajos pesados
	DESCRIPCIÓN:


	PROWAR 350 F
	100% CICLO TRABAJO
	40% CICLO TRABAJO
	100% CICLO TRABAJO
	60% CICLO TRABAJO
	100% CICLO TRABAJO
	40% CICLO TRABAJO
	200 AMP 100% - 250 AMP 100% TRIFASICO 400 AMP 40% - TRIFASICO
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	TRANSSTEEL 3500 MIG
	MULTIPROCESO VIPER 500
	TRANSSTEEL 5000 MIG
	SYNSTAR 250 M
	RANK 365 MIG/MAG/MMA
	TIG
	2T-4T
	365A/300A

	RANK 400 MIG/MAG/PULSADO/MMA
	CONEXIÓN
	MMA  400A/270A  80%/100%

	RANK 500 MIG/MAG/PULSADO/MMA
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	FLASH 60 CUT HOME WELDING
	220 V
	110 V
	36A / 60A 24A / 40A



	CORTADORAS  DE PLASMA
	PLASMA SOUND PC 70 T
	208 - 220 - 230 V  70 A - 60 A - 50  A  35% - 60% -
	400 - 440 V
	70 A - 60 A
	IP 23 S

	POWER PLASMA 3035 M
	115 V
	230 V
	IP 23 S

	PLASMA SOUND 130 T
	208 - 220 - 230 V 130 A - 125 A - 105 A 50% - 60% - 100%
	400 - 440 V 130 A - 125 A 80% - 100%

	PLASMA SOUND PC 50 M
	230 V
	IP 23 S
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	DESCRIPCIÓN: Ideal para industria química, carpintería medio-pesada, construcción naval, construcción edificios y obras viales, elaboraciones artesanales, industria alimentaria y plataformas petroleras Mineras

	PLASMA SOUND 110 T
	Voltaje Amperaje Ciclo de trabajo Corte máximo Corte recomendado (Separación) Grado de protección  Presión de trabajo Flujo recomendado
	208 - 220 - 230 V 80 A - 65 A - 60 A 35% - 65% - 100%
	40mm

	400 - 440 V 110 A - 95 A - 90 A 50% - 60% - 100%
	35 - 40 -( 50) mm IP 23 S  5.5 bar  250 l/min
	DESCRIPCIÓN: Concluye los trabajos más rápido con velocidades de corte una y media veces mayores que las del oxicorte en acero al carbono de 6 mm.. Menos retrabajos de limpieza y desbaste dada la calidad supe- rior de corte y rañurado

	PLASMA POWER MAX 45 XP 200 - 240 V 45 A - 41 A - 32 A 50 % - 60 % - 100 %
	Voltaje Amperaje Ciclo de trabajo Corte máximo  Corte recomendado  (Separación)  Perforación  Presión de trabajo  Flujo recomendado

	480 V 45 A - 41 A - 32 A 50 % - 60 % - 100 %
	16 mm  22 - 16 -( 29) mm  12 mm  5.9 bar  188 l/min
	DESCRIPCIÓN: es un sistema de plasma aire profesional de nueva genera-
	ción que simplifica drásticamente la operación de sistemas de plasma
	para corte y ranurado de hasta 25 mm (1 pulg).
	DESCRIPCIÓN: Es un cortador de plasma aire profesional de nueva gene- ración que simplifica drásticamente la operación de los sistemas de plas- ma para corte y ranurado de hasta 32 mm (1 1/4 pulg).


	PLASMA POWERMAX105 SYNC
	PLASMA POWER MAX 85 SYNC
	Voltaje Amperaje Ciclo de trabajo Corte máximo  Corte recomendado  (Separación)  Perforación  Presión de trabajo  Flujo recomendado
	200 - 480 V
	85 A 60%
	200 - 600 V 66 A - 85 A 100 % - 60 %
	25 mm  32 - 25 -( 38) mm  20 mm  5.2 bar  210l/min
	DESCRIPCIÓN: es un sistema de corte por plasma sumamente portátil, adecuado para una amplia gama de aplicaciones. Un diseño exclusivo “dos en uno” ofrece una capaci- dad potente para el corte de metal grueso, además de consumibles FineCut® para el corte de detalles en láminas delgadas de metal. El versátil sistema de 30 A utiliza aire o nitrógeno para cortar metales conductores de electricidad como acero al carbono, acero inoxidable o aluminio.
	PLASMAPOWERMAX 30 XP
	PLASMA POWER MAX 65 SYNC

	Voltaje Amperaje Ciclo de trabajo Corte máximo Corte recomendado  (Separación)  Perforación  Presión de trabajo  Flujo recomendado

	240 V 105 A - 88 A 70 % - 100 %
	480 - 600 V 105 A -94 A 80 % - 100 %
	32 mm  38 - 32 -( 50) mm  22 mm  5.5 bar  260l/min
	DESCRIPCIÓN: es un sistema de plasma aire profesional de nueva gene- ración que simplifica drásticamente la operación de los sistemas de plasma para corte y ranurado de hasta 20 mm (3/4 pulg) .
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	XMT 350 CC/CV 208-575 AU-
	SOLDADORA FLEXTEC® 350X
	POWER

	ALIMENTADORES  PORTATILES
	ARCREACH SUITCASE 12
	LN-25X con CrossLinc®

	NOMADFEED 425-4
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	SOLDADURA
	PORLASER
	SOLDADORA LASER 3 EN 1
	BODOR WELDER
	20°C - 60°C
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